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Transmiterea la distantd a unor comenzi pentru a executa
operatii mecanice sau chiar conducerea unor vehicule in
migcare este de o deosebiti importanti atit pentru sectoare
majore ale activitdtii umane, cit §i pentru diverse sporturi
tehnico-aplicative.

Din acest considerent, statiile de telecomandi sint deo-
sebit de indragite de tinerii constructori amatori, intrucit
cu ele pot si conduci de la distantd un navomodel, un aero-
model, si declanseze un aparat de fotografiat sau filmat etc.

Numeroaselor solicitiri in acest domeniu primite de la
cititorii nostri, avem plicerea de a le rispunde publicind
in acest numir prima parte a unei statii de telecomandi

cu calititi tehnice remarcabile.

Emititorul se caracterizeazi printr-o putere emisi de
5 W permisi de regulamentul in vigoare. Receptorul este
de tip superheterodind cu o sensibilitate mai buni de

uV/m.

Vom prezenta descrierea, montarea si reglarea emitito-
rului, care, odati realizat, va putea ajuta la corecta reglare
a receptorului.

Dupa cum se poate constata din fig. 1, emititorul con-
tine 4 tranzistoare cu siliciu §i un circuit integrat folosit
ca amplificator de AF in etajul de modulatie.
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Epoca noastra, caracterizatd de rea-
lizérile deosebite ale omului in dome-
niul stiintei si tehnicii, acrediteaza tot
mai mult ideea conform céreia pro-
gresul unui popor nu este determinat
numai de bogatiile sale materiale, ci
si de potentialul creator al maselor
largi de cameni ai muncii indiferent
de domeniul in care lucreaza.

Dealtfel, in tara noastrd revolutia
tehnico-stiintificd este rezultatul direct
al creativitatii oamenilor, consecinte-
le ei fiind in strinsd concordantd cu
caracterul de masa al activitatii de
cercetare si proiectare, al miscéarii de
rationalizari, inventii si inovatii la care
sint antrenati oamenii muncii din in-
treaga economie nationala.

Sute de mii de tineri utecisti parti-
cipd anual Indrumati de organele si
organizatiile U.T.C. la o activitate de
creatie tehnico-stiintifica, urmérind in-
deosebi solufionarea unor probleme
legate nemijlocit de productie. De-
clansarea miscarii «Stiintd—tehnica—
productie», constituirea comisiilor
pentru creatia tehnico-stiintifica si a
comisiilor tehnico-stiintifice au con-
tribuit la implicarea directd a Uniunii
Tineretului Comunist In organizarea
activitatii stiintifice si tehnice in rin-
dul tineretului, determinind intensifi-
carea participarii tuturor categoriilor
de tineri la realizarea obiectivelor cin-
cinalului revolutiei tehnico-stiintifice.

Un raid-anchetd in trei mari intre-
prinderi bucurestene — «23 Augusty,
«Timpuri noi» si «Grivita rosie» —
prezintd cititorilor nostri obiectivele
recente si proiectele de viitor ale orga-
nizatiilor U.T.C., adinc implicate in in-
troducerea noului in procesul de pro-
ductie, in valorificarea ideilor nova-
toare.

INCREDEREA ACORDATA
TINERILOR, ARGUMENT
PENTRU REALIZARI
SUPERIOARE

La Intreprinderea «23 August» din
Capitald, o valoroasd initiativa «Con-
tul personal de creatie tehnico-stiin-

tifica» se afld in al treilea an de apli-
care. Daca n primul an participarea
muncitorilor, tehnicienilor, maistrilor
i inginerilor nu a fost concludentd
pentru potentialul de creativitate al
colectivului, astizi numarul celor care
participd la introducerea progresului
tehnic a crescut de peste 12 ori.

«Principalele obiective ale mun-
cii utecistilor, afirma tovarasul Do-
rin Pavel, secretarul comitetului
U.T.C. pe intreprindere, vizeaza rea-
lizarea unor produse de inalt ni-
vel calitativ, aplicarea de noi so-
futii tehnice pentru economisirea
materiilor prime, a materialelor
si a consumului de energie, pentru
reducerea importului, cresterea
productivitatii muncii prin meca-
nizarea si automatizarea procese-
lor de productie, dezvoltarea acti-
vititii de autoutilare, optimizarea
sistemului de planificare si incér-
care a masinilor in vederea cregte-
vii fondului de utilizare al acestora.

Rezultatele obtinute anul trecut
la nivelul intreprinderii (producti-
vitatea muncii — 105 la sutd, chel-
tuielile materiale reduse cu 5,8/
1000 de lei, economii de 641 tone
de metal, 4 350 tone de combustibil
conventional si 5 857 MWh la ener-
gie electricd) atesta calitatea con-
secintelor acestei initiative in care
sint implicati in mare masurd ti-
neriin

Afirmatia secretarului comitetului
U.T.C. este intregitd de tovarasul in-
giner Alexandru Niculescu, de la
cabinetul tehnic, care se ocupa de
centralizarea propunerilor de inventii
si inovatii.

«fn acest an am inregistrat peste
30 de propuneri, toate realizate de
tineri. lata citeva exemple: ingine-
rul Stejerel Rosu are doud inovatii
si o inventie inregistrati la 0.S.1.M.
pentru brevetare (anul trecut a avut,
de asemenea, 3 inovatii $I doua
propuneri de inovatii cu aviz favo-
rabil), inginerul Emil Toma a facut

5 propuneri, dinfre care o inovatie
in curs de caracterizare, inginerul
Sorin Lucian MNicolaescu a ficut
7 propuneri care sint inregistrate
si au aviz favorabil pentru aplica-
rea in productie. Tematica este
deocsebit de diversa: dispozitive,
sisteme de automatizare, mecanis-
me, noi utilaje etc. Majoritatea rea-
lizarilor sint direct supervizate de
autori in ateliere de autoutilare».

La inceputul anului trecut, din ini-
tiativa conducerii intreprinderii s-a or-
ganizat un colectiv de tineri ingineri,
specializat pe operatii tehnologice,
avind ca principal obiectiv introduce-
rea tehnicii noi.

Pentru mérirea randamentului s-a
efectuat o testare atentd a posibilita-
tilor participantilor, a gradului de in-
teres pentru creativitate, a pasiunii
pentru diferite domenii tehnologice;
au fost, de asemenea, analizate si ac-
tivitatea din facultate, participarea la
cercuri stiinfifice, gradul de pregétire
profesionala.

Discutam cu unul dintre membrii
acestui colectiv, inginerul Stejerel
Rosu, absolvent al Facultatii de me-
canicd — Institutul politehnic Bucu-
resti, cu o bogatd activitate in cercu-
rile studentesti.

«Creditul de incredere acordat
noud, tinerilor, ne-a bucurat si ne-a
mobilizat, in acelasi timp, pentru
rezolvarea unor probleme tehnice
ale intreprinderii. Dar nu puteam
lucra fard o sectie de proiectare,
care s-a infiintat in urma cu citeva
uni.

Ratiunea muncii noastre este efi-
cienta si acum avem conditii pen-
tru ca ideile noastre sd se concre-
tizeze in scurt timp de la faza plan-
setei, la aplicarea directd in pro-

masurd tinerii.

1. Colectivul Intreprinderii «Timpuri
variata de motoare. Cele 11 familii de moto si electrocompresoare
cuprmd peste 40 de produse, care sint an de an optimlzate prin
noi rationalizari, inovatii si inventii ai cdror autori sint in mare

2. Strungul caruse! construit prin autoutilare cu participarea
utecustnlor de la cunoscuta intreprindere de utilaj chimic «Grivita
rosie» este un agregat complex, destinat productiei de compo-
_nente necesare marilor combinate din industria chimiei.

ductie. Un colectiv din sectia sc
lirie ne ajutd fa executia prototip
rilor. Am realizat recent o masini
de giurit adinc, care functione
pe un principiu nou si este deja
aplicatil la sectia locomotive; co
secintele economice sint conside-
rabile: reducerea cheltuielilor va-
futare §i cregterea productivitdtii
muncii cu 600-700 la suti O altd
realizare a colectivului nostru este
tarodul cu orificiul central de eva-
cuare a spanului ce aduce eco
mii de 450 000 de lei anual si eli-
mind importul, fiind aplicat Ia sec-
tia motoare.

Printre alte nout&ti se mai nu-
mérd capul amovibil {economii de
otel rapid de 80 la suid) si cutitul
de debital care reduce timpul de
prelucrare, aducind importante
economii materiale».

Faptul c& tinerii specialisti, mobm—
zati de organizatia U.T.C., dintre care
unii nici nu si-au terme‘nat stagiatura,
participd direct la introducerea nou-
lui in productie confirma faptul c& in-
crederea acordatd este justificatd si
chiar necesard atunci cind progresul ;
tehnic este o exigentd de prim ordin
in industrie.

INITIATIVE EFICIENTE, DAR SI
RESTANTE LA POSIBILE
COLABORARI

La Intreprinderea «Timpuri noi»,
una dintre principalele preocupér ale
comisiei profesional-stiintifice este ri-
dicarea calificirii. Aici politehnica
muncitoreasca este saptaminal frec-
ventatd de sute de tineri care sint fa-
miliarizafi cu noutatile tehnice in do-
meniul prelucréarilor prin  aschiere.
Cursurile sint asigurate cu lectori,
specialisti si maistri bine pregatiti, cu
o experientd didactica deosebita. ;

Presedintele comisiei profesional-
stiintifice, inginerul Dumitru Burloiu,
a absolvit in urma cu 4 ani Facuitatea
de tehnologie a constructiilor de ma-
sini. «Si aici, ca si in facultate,
creativitatea este pusd pe primul
plan, ne spune tinarul inginer. Parti-
cipam la reproiectarea unor pro-
duse urmirind reducerea pretului,
a manoperei, economiile de mate-
riale, asigurarea unui design mo-
dern, competitiv, pentru produsele
intreprinderii din care o buna parte
fac obieectul exportului. Citeva din

noi» realizeaza o gama




realizdrile aplicate, cum ar fi ma-
sina de racordat elemente supape
(autor: maistrul Eugen Nitu), ma-
sina de rodat cartere (autor: tehni-
cian George Cristescu), dispoziti-
vele de finisat bolturi de piston
(autori: Vasile Gorj si Grigore Pun-
gan), aduc importante economii
de materiale, manoperd, reducind
in acelasi timp importul.

De asemenea, inlocuirea unor
materiale: metal cu mase plastice,
otel cu font#, a adus importante
economii in rezolvirile oferite la
temele: rotoare carcasa de ventila-
tor, pinioane la pompa de ulei, opti-
mizarea masinii de rodat scaune
supapen.

Ceea ce este important este faptul
cé tinerii au deja un cadru organizat,
unde fsi pot prezenta ideile, unde se
confruntd sugestii, unde se finalizea-
z3 solutii. In acelasi timp se impune

ca tinerii utecisti de la «Timpuri noi»,

comitetul U.T.C. si comisia profesio-
nal-stiinfificd s3 gaseaccd modalitati
viabile de colaborare directd cu spe-
cialistii Institutului national de motoa-
re termice, pentru a avea posibilitatea
unei participari mai eficiente la optimi-
zarea noilor tipuri de motoare ce intrd
in productie. O asemenea colaborare
se impune, consecintele acesteiz fiind
in masurd sa sporeascd productivita-
tea muncii, calitatea productiei, sa
aducd noi si insemnate economii de
materiale si energie electricd. Un alt
capitol incé nefructificat de utecistii
Intreprinderii «Timpuri noi» ramine
colaborarea cu studeniii aflati in sta-
giul de practica.

3. La hala de
montaj general
al moto si elec-
trocompresoare-
lor de ia Intre-
prinderea «Tim-
puri noi», tine-
rii se afla printre
protagonistii in-
troducerii pro-
gresului tehnic

roductie.

4. Sudarea ca-
pacelor eliptice
pentru cazanele
de presiune se
realizeazd la in-
treprinderea de
utilaj chimic
«Grivita rosie»
cu o instalatie
noud,conceputd
si executata prin
autoutilare.

Dincolo de aspectul formativ a

acestei perioade se pot gasi cai utile
de conlucrare atit cu cadrele didactice’
de specialitate, cit si cu studentii care
muncii ~in

au deja antrenamentul
cercuri stiintifice.

SANSA AFIRMARII
PROFESIONALE — APLICAREA
SOLUTIILOR NOI!

_ Secretarul comitetului U.T.C. de |
Intreprinderea de utilaj chimic «Gri
vita rosie», tovarasul Nicolae llica,
ne impartiseste citeva initiative in-
scrise In programul comisiei profesio-
nal-stiintifice: ,la nivelul sectiilor
se lucreazd o zi pe sdptdmind cu
electrozi economisiti; utilajele sint
acum in grija fiecdrui tinar, volumul
de reparatii scazind simtitor; «Eu
muncesc, eu controlez, eu rds-
pund» este o inifiativd care a per-
mis o implicare mai directd a ute-
cistilor in ridicarea calit&tii produ-
selor realizate*.

In ceea ce priveste miscarea de in-
ventii si inovatii, primim mai multe
amanunte de la inginerul Dan Radu-
lescu, seful comisiei profesional-sti-
intifice: «o adeviratd piatrd de in-
cercare a creativititii a fost reali-
zarea presei de 1600 de tone, exe-
cutati de specialistii intreprinderii
in colaborare cu specialistii de la
alte unititi economice. Dupa insta-
larea acestui agregat a trebuit sa
gdsim solutii pentru realizarea unor
aparate de maisurd si control co-
respunzitoare. Acestea sint nece-
sare pentru efectuarea unor masu-
riatori de mare complexitate pentru

Teza statuata in documentele Con- 9 de p

ferintei Nationale a partidului din de-
cembrie 1978 si adincitd in cuvintarile
tovarisuiui NICOLAE CEAUSESCUY,
secretar general al partidului, vizeaza
toate domeniile vietii economice, poli-
tice si sociale, inclusiv deci si invata-
mintul.

Conferind scolii rolul principal in
educarea si formarea tinerei generatii,
conducerea partidului si statului nos-
tru a acordat o atentie deosebitd per-
fectionarii si modernizérii procesului
de invatamint; accentul fiind pus pe
integrarea sa cu cercetarea, produc-
tia si viata sociald, in consens cu exi-
gentele economiei nationale pe in-
treg parcursul fauririi societatii socia-
liste multilateral dezvoltate si inain-
térii Roméaniei spre comunism.

Traducerea in viatd a acestor co-
mandamente este concretizatd in ju-
detul Gorj printr-o bazd materiald cu-
prinzdtoare — 200 ateliere-scoala, di-
versificate in 10 profiluri specifice eco-
nomiei judetului, in care sint organi-
zate 1387 locuri de munci. De ase-
menea, cele 218 cercuri stiintifice si
tehnice cuprind aproape 1000 de elevi
din toate cele 18 unitati liceale din
judet.

Cum sint materializate preocupari-
le pentru o noud calitate a invatamin-
tului si a procesului de integrare, care
sint cele mai recente realizari in acest
domeniu sint intrebéarile cérora le-am
aflat raspuns intr-un recent raid ficut
la Grupul scolar minier Rovinari.

Una dintre importantele pepiniere
de cadre calificate pentru o industrie
traditionald, mineritul, Grupul scolar
din Rovinari, are o excelenti experien-
td in domeniul activitdtii cercurilor
tehnico-stiintifice.

Un loc important in ansamblul mun-
cii de cercetare stiintifica 1l ocupa co-
lectivele mixte, alcatuite din elevi si
cadre didactice, care stabilesc obiec-
tive precise, propun teme ce urmeaza
a se finaliza. In cadrul Grupului sco-
lar minier Rovinari, acest deziderat s-a
realizat prin functionarea comisiilor
de creatie tehnico-stiintifica si a mai-
strilor si inginerilor.

«Acestea au elaborat, dupa cum
ne spunea tovarasul inginer Petre
Vilceanu, directorul grupului, teme
de cercetare ce vizeazi procesul

planititi, comprimabilititi la ca-
dru etc.

Aceste aparate au o mare finete,
fiind capabile s3 inregistreze di-
mensiunile pind la sutimi de mili-
metrux.

Inginerul Dan Mihdilescu, tinar
absolvent al Facultatii de metalurgie,
un pasionat al noului, ocoleste cu
modestie propriile realizéri. Este vorba
de un dispozitiv de centrat discuri la
presa de 1600 de tone si aplicarea
laserului de joasa putere la dispoziti-
vul de mésurat planitati si verticalitati.
Printre alte inventii si inovatii aplicate
in productie se mai numara: dispozi-
tivul pentru indoirea tevilor (autori:
Dumitru Girleanu si Petre Gheorghe
din sectia cazangerie si ing. Hristache
Grecu), masina de executat tevi cu
aripioare (autori: inginerii Nicolae
Dobre, Sterian Necula si Teodor
Lupu).

roductie, antrenind grupe de
elevi, indrumati de profesori si in-
gineri din cadrul scolii. Astfel, co-
fectivul format din elevii Ecaterina
Berchez, Elena Pénescu, lon Aldea,
anul ill mineri, sub conducerea
profesoarei Elena Dabelea, a stu-
diat i determinat elementele geo-
metrice de trepte de exploatare
din cariere, in functie de utilitatea
de excavare, de natura rocilor,
omogenitatea, stratificarea si tec-
tonica lor, cit si de proprietitile
fizico-mecanice ale acestora.

Colectivul de utecisti format din
llerici Scheleru, Violeta Petruti,
Cristian Ghergusi, anul 11, sub in-
drumarea inginerului Mihai Piini-
soard, a abordat studiul de simu-
fare al proceselor de transport cen-
tralizat aplicat in cadrul carierelor
rovindrene, aducind imbunatatiri
sistemului de urmiirire al stagna-
rilor in productie. De asemenea,
colectivul alcituit din elevii Du-
mitru Podea, lon Petrescu, Aurel
Tatomirescu, Dan Petrescu, anul
IV, indrumat de ing. Vera Ciontea,
a realizdt tema «Sistemul de por-
nire automatd logici a maginilor
electrice», aplicind direct princi-
piile logice in teoria circuitelor de
comutatie dinamici».

In acelasi timp, promotia absolven-
tilor din acest an a realizat o serie de
teme care vizeazd, in primul rind,
autoutilarea cabinetelor si laboratoa-
relor de specialitate.

Si in stagiile de practica, utecistii
Grupului scolar minier din Rovinari au
de indeplinit un plan de productie de
aproape 400000 de lei anual. Tn pri-
mele doua trimestre ale acestui an —
datoritd inifiativelor materializate de
organizatia U.T.C. a Grupului scolar
minier Rovinari, care vizeazi buna
organizare a muncii, controlul tehnic
de calitate, disciplina in productie —
s-au realizat depasiri de peste 15000
de lei.

n cabinetul de tehnologie am avut
prilejul sa asistam la o demonstratie
practicd efectuatd cu o serie de mi-
croinstalatii, realizate la scarda, me-
nite sa exemplifice complexitatea uti-
lajelor folosite in industria miniera.
Realizate functional, acestea sint de-
osebit de utile in procesul de invats-

(CONTINUARE IN PAG. 5)

Efectul creativitatii tinerilor, este si
aici la Intreprinderea de utilaj chimic
«Grivita rogien, unitate bine cunoscu-
t4 pentru inaltele performante tehno-
logice atit in tard, cit si peste hotare,
integrat organic in perfectionarea con-

-tinud a procesului de productie.

Sansa profesionala a tinerilor este
afirmarea in introducerea noutatilor,
proces in care se verificda nu numai
capacitatea de gasire a celor mai efi-
ciente solutii, dar si atitudinea comu-
nista fatd de colectiv, fatd de produc-
tie, pentru indeplinirea obiectivelor
cincinalului revolutiei tehnico-stiinti-
fice. De aceea, comitetele U.T.C. din
intreprinderi, comisiile profesional-sti-
intifice trebuie s& se mobilizeze mai
mult pentru gasirea tuturor modalita-
tilor concrete pentru a facilita tinerilor
o participare activda la introducerea
noului in productie.




STABILIZATOARE
DE TENSIUNE

e R

constructia alimentatoarelor.

Aparitia si rispindirea pe scari tot
mai largd a componentelor electronice
moderne (tranzistoare cu efect de cimp,
circuite integrate, tiristoare etc) obligd
pe constructorii amatori s#-gi doteze
laboratoarele cu surse de tensiune con-
tinudl reglabili §i stabilizatd, cu protectie
automaty la scurtcircuit. In plus, experi-
mentarea unor montaje speciale impune
luarea de misuri pentru reducerea com-
ponentelor alternative din tensiunea re-
dresatii (ondulatii) sau pentru micsora-
rea rezistentei de iegire a alimentatorului.
Toate aceste performante pot fi obtinute
simultan prin intercalarea intre redresor
(dupd filtru) §i consumator a unui bloc
stabilizator (fig. 1).

continuare vor fi prezentate, pe
rind, functiile §i parametrii stabilizatoa-
relor pentru a avea o bazi de referintd
in analizarea schemelor practice.

FACTORUL DE STABILIZARE

In sensul cel mai restrins, a stabiliza
o tensiune continui inseamni a reduce

in continuarea rubricii de initiere incepem un nou ciclu de materiale in care |
vor fi prezentate elemente teoretice §i scheme practice de stabilizatoare pentru |
tensiuni joase. Dupd transformatoare si redresoare — prezentate pe larg in nu- |
i merele anterioare ale revistei —, stabilizatoarele reprezinti urmitoarea etapi in

de un anumit numir de ori plaja de va-
riatie spontand a valorilor ei instantanee
Ia bornele unui consumator. Variatiile
tensiunii (le-am zis spontane pentru a
le deosebi de cele voite, obtinute prin
reglaje) pot avea diferite cauze: fluctuatii
ale tensiunii de la retea, variatii ale cu-
rentului absorbit de consumator (§i, prin
urmare, ale c3derii de tensiune pe acesta),
instabilitate termick etc. Teoretic nu este
posibil si se realizeze o sursi de tensiune
perfect stabild, adich fard nici un fel de
variatii in timp. Pentru a aprecia calita-
tea unei stabilizdri s-a introdus parame-
trul denumit factor de stabilizare (F).
Acesta reprezinti raportul dintre varia-
tille relative ale tensiunii de la intrare
(Ui) si cele ale tensiunii de iesire (Us),
atunci cind curentul prin sarcini pis-
treazi o valoare constantd:
AU/UL
AUe/Ue | I = constant (1)
Cu alte cuvinte, factorul F indici de
cite ori sint mai mici variatiile relative
ale tensiunii de la iegire fati de cele de

ADAPTOARE DE MASURA

tensiunea ta cap de scald gi I — curentul
la cap de scal¥) sint interdependente
prin legea lui Ohm: U; = Ryl
Pentru ca voltmetrul si indice la cap
de scali o tensiune de n ori mai mare,
U = n'U, valoarea rezjstentei aditionale

Instrumentele universale de misuri
au domenii fixe de tensiune §i curent
alese astfel incit si sec poati acoperi
intreaga plaji a valorilor frecvent uti-
lizate. Nu toate misuritorile insi au
aceeasi precizie, eroarea relativd a citi-
rilor crescind in apropierea extremititii
din stinga a scalei, adici atunci cind va-
loarea absoluti a citirii este mici Din
acest motiv, la instrumentele cu indicatie
liniard se preferd efectuarea misuritori-
lor, pe cit posibil, in a doua jumitate a
scalei.

De exemplu, un voltmetru divizat de la
0 la 100, pus pe domeniul de 100 V, va
avea o sensibilitate de 1 V pe diviziune.
Gresind cu o jumitate de diviziune la
citire, afectim rezultatul cu o eroare
absolutd de +0,5 V. Tradusi in eroare
relativy, aceasta este nesemnificativi daci
misurim, de pild4, 100 V (4+0,5°%), dar
devine supdrdtoare daci tensiunea md-
surati este micid (pentru 11 V, eroarea
relativd devire cca +4,5%). Pe de alti
parte, tensiunile mici care depdsesc 10 V
nu pot fi citite decit pe domeniul de 100V,
deci erorile aritate par inevitabile.

Aceleasi considerente sint valabile si
pentru domeniile de cureni.

In cele ce urmeazi propunem construc-
torilor incepdtori doudi montaje care
transformii instrumentul iiber in volt-
metru, respectiv miliampermetru cu sciri
variabile. Efectuind etalonrile prin com-
paratie, in functie de valorile ce urmeazi
a fi misurate, aceste montaje permit obti-
nerea unor precizii sporite, putind fi
folosite la depistarea unor diferente sau
variatii foarte mici de tensiune sau cu-
rent.

YOLTMETRU REGLABIL

Schema de principiu a unui volimetru
(fig. 1) contine o rezistentd aditionald Ru
legati n serie cu instrumentul de mé-
surd M. Mirimile caracteristice ale instru-
mentului (R; — rezistenta internd, U; ——

4

se ia Ry = (n—1)R; acest mod sint
calculate toate domeniile voltmetrelor,
montind mai multe rezistente aditionale
ce pot fi comutate dupd necesitate.

Daci in locul rezistentei aditionale
fixe se introduce un grup serie de poten-
tiometre (I kQ, 10 kQ 100 kQ etc),
obtinem un voltmetru reglabil al cirui
cap de scali poate fi adus practic la orice
valoare de tensiune {evident, mai mare
ca U,'). N

Schema este aritatd in fig. 2. Inainte de
a etalona capul de scald, potentiometrele
vor fi date toate la maximum, pentru a
nu pune in pericol instrumentul.

Valoarea maximi a tensiuni U, cu
piesele din schemd, depinde de sensibi-
litatea instrumentului indicator. De exem-
plu, daci M este un microampermetru
de 50 pA (I;) cu rezistenta interni
R, = 500 Q rezulti U; = 50:107% A-
500 Q = 251073 V (25 mV).

Rad(max)
Obtinemn—1 = R; = 11;0%022@
= 222, deci n = 223.

Tensiunea maximi Ueste U = n'U; =
223251073V ~ 56 V..

Daci in locul potentiometrului de
1 kQ am monta unul de 1 MQ, capul de
scali al voltmetrului ar putea fi reglat
pind Ia cca 55 V.

Folosind acest artificiu putem méisura
precis micile diferente de tensiupe (ba-
teril, tensiuni de referintd pentru diodele
Zener, puncte mediane la divizoare etc.).
Capul de scald se regleazi cit mai aproape
de valorile pe care vrem si le mésurim.

S8 considerim un exemplu practic.
Avem de sortat doudl rezistente de 1 kQ
care trebuie s fie cit mai riguros egale

: ‘,QWW%W‘&W%W% ]

la intrare. -
Fiind vorba de un raport, variatiile
relative se pot exprima in pirti pe unitate

(AU/U), in procente (100-AU/U), in pérti -

la mie (1 000-AU/U) etc.

Un stabilizator este cu atit mai bun
cu cit factorul F are valoarea mai mare.
Desigur, nu toate montajele reclami
tensiuni riguros stabilizate, un factor F
de ordinul zecilor fiind adesea suficient.
Pentru situatii §i aparate mai preten-
tioase se proiecteazi stabilizatoare cu
factorm F de ordinul sutelor sau chiar
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EXEMPLUL NR. 1
Alimentatorul unui instrument de mi-
surd trebuie si furnizeze tensiunea con-
tinud de 9 V cu abateri absolute mai mici
de 50 mV. Stiind c% tensiunea retelei
variazi in intervalul 205 V—235V, si
se determine valoarea minimi necesari
pentru factorul de stabilizare.

Exprimind in procente variatiile rela-
tive ale tensiunilor, obtinem aproximativ:
AUi = +15 V (fatd de valoarea cen-
trald Ui = 220 V); -

Carnar 1500 ~ T(%):

100 - AUi/Ui 530 7(%);

AUe = +50 mV = +0,050V;

si nu dispunem de punte (ohmmetrul
nu da precizie satisficitoare) Nu ne
intereseazi atit de mult valoarea, cit
identitatea celor doud rezistente. Rea-
lizind montajul din fig 3, cu R, si R,
alese la intimplare (din seria de 1 kQ),
misurdm tensiunile U; §i U, pe rind.
Pertru ca misuritoarea si fie precisd,
reglim capul de scald al voltmetrului
la cca 2,5 V. Citirile se vor face astfel
foarte aproape de extremitatea scalei.
Schimbidm pe rind una dintre rezisten-
tele Ry, R, (eventual amindoud) pini cind
obtinem identitatea citirilor U; si U,,
deci a valorilor R, si R,.

MILIAMPERMETRU

REGLABIL

Pentru a miri de n ori curentul indicat
de un instrument la cap de scald, adici
pentru a desensibiliza instrumentul, in
paralel cu aceasta se monteazi o rezis-
tenti R, (sunt) calculati cu relatia:

Ri
n—I1

R; reprezintd rezistenta interni a in-
strumentului, iar n este raportul de
desensibilizare (n = I/I,). Acesta este mo-
dul de obtinere a miliampermetrelor si
a ampermetrelor pornind de la instru-
mente mai sensibile (fig. 4).

Daci in Iccul rezistentei fixe R, se
monteazi un potentiometru (fig. 5), cu-
rentul la cap de scald poaty fi reglat
intre anumite limite dorite. In serie cu
potentiometrul s-a introdus o rezistentd
de limitare R, reglajul fiind §i asa im-
precis in apropiere de extremitatea curso-
rului (stinga).

Considerind un instrument M de
100 pA cu R, = 1000 & valorile din
figurd conduc la urmitoarele limite de
curent:

a) pentru P dat la maximum, R+P =

R; .
1052, n Lo+ 1 &~ 10 deci T ~
R+P

10100 pA = 1 mA;

b) pentru P dat la minimum, R+P =
5 n=20% I=201 mA

In mod aseminitor se fac calculele
pentru orice valori R; §i P. Trebuie
avut griji si se respecte curentul maxim
suportat de potentiometru, care va ff
obligatoriu bobinat, cu pasul cit mai fin.
Rezistenta R se alege tocmai pentru li-

§

I Xy
100-AUe/Ue =—§ ~ 0,55 (%);
7
N —— & 13,
F 053

REZISTENTA DE IESIRE
Un parametru foarte important al sta-
bilizatoarelor este rezistenta de iesire (sau -
rezistenta internd) Desi semnificatia sa
este de rezistentd a sursei («vizutd» de
un consumator conectat la bornele de
iesire), ea se defineste si se misoard
practic prin raportul:
Ri = AUe :
AL Ui = constant (hE

| Pagini realizate de fiz. A. MARCULESCU

mitarea curentului prin sunt la valoarea

maximi admisi de nichelina potentio-

metrului.

Miliampermetrul reglabil se dovedeste
foarte util atunci cind avem de depistat
mici diferente sau variatii de curent in
jurul unor valori ce cad in extremitatea
stingd a scalei pentru domeniile AVO-
metrului. Etalonarea se face reglind capul
de scald la valoarea doriti.
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unde AUe reprezinti variatia absoluta a
tensiunii de iesire corespunzitoare unct
variatii Al a curentului consumat, atunci
cind tensiunea de intrare rimine constan-
td. Daci exprimim tensiunea in volti
si curentul in amperi, Ri rezultd in ohmi.

Definitia de mai sus ne arati ci ten-
siunea de iesire variazi cu atit mai putin
la variatia curentului de sarcini -cu cit
rezistenta interni este mai mici De
aceea, la proiectarea stabilizatoarelor se
urmireste obtinerea unor rezistente de
iesire cit mai mici.

Orice sursi de tensiune prezinti o
rezistenti de iesire, mai mare sau mai
mici. Prin artificii electronice, valoarea
acesteia poate fi redusi oricit de mult,
chiar pini la zero. Uneori se impune
chiar constructia unei surse cu rezistenti
de iegire negativi (cresterea tensiunii de
iegire cu cresterea curentului consumat),
lucru de asemenea posibil prin mijloace
electronice.

Practic, pentru a misura rezistenta
interni a unei surse, se procedeazi ca
in fig. 2. In paralel pe iesire se conecteazi
un voltmetru pe care se citesc valorile
tensiunii de iesire Ue. In serie cu iegirea
se conecteazi un reostat, un rezistor fix
(pentru limitarea curentului la valoarea
maximi admisi de sursi) §i un amper-
metru. Pornind alimentatorul, se citesc
cele doud indicatii ale instrumentelor
(U,, 1) Din cursorul reostatului se va-
riazi curentul consumat la o alti va-
loare I,, cireia ii va corespunde o ten-
siune U,. Rezistenta internd se calcu-
leazi ficind raportul variatiilor absolute
U,—U,; §i I;—I,. In mod normal, la
cresterea curentului de sarcind corespun-
de o scidere a tensiunii de iegire §i vice-
versa. Dacd raportul precedent rezultd
negativ, sursa are rezistentd interni ne-

gativi.

EXEMPLUL NR. 2

Vrem si mdsurdm rezistenta de iesire
a unui alimentator stabilizat care debi-
teazi 9 V la un consum maxim de 0,6 A.
Procedind cain fig 2, vom pune voltme-
trul pe scala de 10 V, vom alege rezistenta
R de 15 Q (la 6—10 W) si reostatul P

~de 100 Q (minimum 2 W). Cu reostatul

dat la minimum (rezistenta inseriati nuld),
citim pe instrumente tensiunea §i curen-
tul, de exemplu U, = 88Vsil; = 0,58 A.
Mutind cursorul reostatului in pozitia
opusd, instrumentele vor indica, si zicem,
U, =90V si I, =008 A Variatiile
absolute sint U,—U; = 02Vsil,—I, =
0,50 A, deci rezistenta de iesire a sursei
.02V

este Ri 05 A 04 Q.

Un alimentator care are rezistenta de
iesire practic nuli se mai numeste si
sursd ideald de tensiune. Existd si situatii
speciale in care se impune o rezistentd
de iesire foarte mare a sursei (practic
infinitd), cind avem de-a face cu o sursd
ideald de curent.

Alimentatoarele obisnuite construite
de amatori au rezistenta interni de ordi-
nul zecimii sau al sutimilor de ohm.
Cu cit este mai mare curentul consumat
(si eventual mai variabil), cu atit mai
mici trebuie si fie rezistenta interni a
sursei, pentru a nu se produce cideri de
tensiune apreciabile pe ea.

In zona de dependenti liniard dintre
tensiune §i curent, rezistenta interni Ri
reprezinti tocmai panta graficului
Ue = f(I), adici tangenta unghiului for-
mat de grafic cu axa curentului (fig. 3).
Aceasti observatie permite o misurare
mai precisi a rezistentei interne, con-
struind graficul pentru mai multe perechi
de valori Ue, L

JUNTE PENTRU

REGHEREA

TRANZISTOARELOR

In ultima vreme se folosesc tot mai mult
la constructia amplificatoarelor AF etajele
finale in contratimp (push-pull) cu_tran-
sistoare complementare pnp si npn. Inain-
te de montare, aceste tranzistoare trebuie
sortate cu grijd, ciutindu-se o pereche cu
caracteristici cit mai apropiate, pentru a
reduce pe cit posibil distorsiunile intro-
duse de etajul final. Sortarea se face din
tipurile complementare prin fabricatie (de
exemplu, BD 135—BD 136), misurind la
betameiru factorul de amplificare in cu-
rent, §. In afard de faptul ci precizia acestor
masuritori nu este prea mare, conditiile
de functionare in montaj sint mult dife--
rite de cele din schema betametrului
Astfel, douli tranzistoare géasite ca «iden-
ticen la betametru pot avea factorii de
amplificare mult diferiti cind sint puse
s& functioneze la curentl mai marl Ideal
ar fi ca masurdtorile si se facd in regimul

de lucru dorit (st unele betametre permit D

accasta), dar atunci schema aparatului
se complica. 1

’%’ ;!»/E\{ \ngf /E%\ X @’
(mA) T o 2

Montajul propus aliturat nu este pro-
priu-zis un aparat de misurd, ci doar un
tester care compard, cu o foarte buni
sensibilitate, doud tranzistoare comple-
mentare, din punct de vedere al factorului
de amplificare in curent. Schema repre-
zintd o punte de rezistente avind alimen-
tarea pe diagonala AB ¢ instrumentul
indicator pe diagonala CD. In bratele
AD si DB sint montate jonctiunile emitor-
colector ale celor doud tranzistoare (T,-npn
si T,-pnp), inseriate cu cite o rezistentd
de sarcind (R, respectiv R,). Divizorul
R;-P-R; se ajusteaza din potentiome-
trul P astfel incit cursorul C si fie exact
la jumditatea tensiunii de alimentare. Re-
zistentele K3 si Ry, respectiv Rs si R,
vor fi cit mai riguros egale.

Echilibrarea puntil se face fird tran-
zistoare, cu bornele C,—E, si respectiy,
C,—E, scurtcircuitate. Acest lucru se

obtine trecind comutatorul K (cu doui |}
“ sectiuni, Ka si Kb) in pozitia 2. Se ajus-

teazd fin potentiometrul P astfel incit
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Constructorul incepéator intimpina
adeseori dificultati la identificarea ter-
minalelor sau la stabilirea tensiunii
de referintd pentru o diodad Zener de
pe care s-a sters marcajul. Chiar daca
este marcata, dioda trebuie verificatd
inainte de utilizare pentru a-i determina
tensiunea de referintd si limitele de
variatie ale tensiunii la borne in dome-.
niul de curent in care urmeaza a func-
tiona.

Reamintim cé o dioda semiconduc-
toare stabilizatoare de tensiune (sau
dioda Zener) este o jonctiune pn (cu
germaniu sau cu siliciu) polarizata in
sens invers.

Simbolul ei este cel din fig. 1. De
obicei, la marcare se insemneaza ca-
todul (+) printr-un punct colorat (de
exemplu, la seria DZ) sau printr-un
inel (la seria PL), asa cum se vede in
fig. 2.

Pentru identificare si maésuratori,
dioda trebuie conectatd la o surséa de
tensiune prin intermediul unei rezisten-
te limitatoare de curent (fig. 3). Ten-
siunea maximéa furnizata de alimenta-
tor trebuie sé fie mai mare decit ten-
siunea de referintd a diodei Uz. Va-
loarea rezistentei R se alege astfel
incit dioda sa fie parcursa de un curent
de citiva miliamperi (5—20 mA) pentru
diodele cu germaniu si de citeva zeci
de miliamperi pentru diodele cu siliciu
(PL).

De exemplu, pentru o dioda DZ 308
vom aplica tensiuni crescatoare pina
la 15 V. Limitind curentul maxim la

-15 mA, vom alege R=1k Q.

Pentru verificare se conecteaza volt-
metrul la bornele diodei, respectind
polaritatea indicatd in fig. 3 (plusul
voltmetrului la plusul sursei, chiar
daca dioda este montatd invers, ne-
cunoscindu-i terminalele). Se creste
tensiunea de la surs3, urmarind indi-
catiile voltmetrului. Daca dioda a fost
conectatd corect, la un moment dat
acul instrumentului nu mai deviaza

(sau se misca foarte incet) la cresteri
apreciabile ale tensiunii U. Valoarea

citita pe voltmetru in aceasta situatie
reprezintd tocmai tensiunea de refe-
rintd Uz a diodei. Nu este utila determi-
narea cu o precizie mai buna de 40,1V,
deoarece tensiunea de referinfa de-
pinde intr-o anumita masura de curen-
tul prin dioda si de temperatura. In
cataloage, valcarea de referinta este

ANOD(-) 1 2

ANCD CATOD a
3/ o
CATOD(+) 3 & %
i
ALIMENTATOR R
rRegLagiL |V Dz?r Q)’

—4_ .

ALIMENTATOR _li Plbob) U~REGLABIL

>
+

datd pentru un curent specificat (lz)
si la temperatura de 25°C. Cel mai
indicat este ca masuradtoarea sa se
faca la un curent cit mai apropiat de
conditiile® de utilizare practica.

Daca dioda a fost conectata gresit,
voltmetrul din montajul precedent va
indica o tensiune aproape constants,
indiferent de tensiunea de la intrare.
Ceea ce méasoard voltmetrul de fapt
este caderea de tensiune pe jonctiunea
semiconductoare (in conductie direc-
1), constantd pentru o plaja larga a
curentilor si egala cu cca 0,3 V pentru
diodele cu germaniu, respectiv cu
cca 0,7 V pentru cele cu siliciu. In
acest caz se inverseazd conectarea
diodei si se procedeaza cum s-a aratat
anterior.

Dacé amatorul nu dispune de ali-
mentator reglabil, el poate obtine ten-
siunea variabila de la o sursa fixa
(15—24 V) montind la iesire un poten-
tiometru bobinat de cca 500 Q) ca divi-
zor, asa cum se aratd in fig. 4.

instrumentul pus pe scala de 5 mA si
indice zero. Se trece apoi instrumentul
pe un domeniu mai sensibil (1-—0,5 mA)
si se retuseazi echilibrul. Comutatorul K
se deschide {(pozitia 1), instrumentul se
trece pe 5 mA (eventual 1—2 mA), puntea
fiind astfel pregititd pentru verificare.
Periodic se verifica echilibrul asa cum s-a
ardtat mai sus. Intrerupdtorul I, (de tip
buton) se tine inchis numai in timpul
citirilor pe instrument.

In aceste conditii, puntea permite sesi-
zarea unor diferente foarte mic intre
rezistentele conectate la bornele C,E,; si
C,E,, respectiv intre jonctiunile
zistoarelor care se compard. Cum rezisten-
tele de polarizare a bazelor (Rs si Rg)
sint egale, echilibrul puntii va indica iden-
titatea celor doi factori de amplificare in
regimul de lucru dat.

Verificarile s¢ incep pe sensibilitatea
de 5 mA a instrumentului si numai dupd
ce ne-am asigural ¢i diferentele intre
tranzistoare sint mici,

mA

vom comuta pe
eventual.. -

mint, unde viitorii muncitori calificati
ca mecanici de masini si utilaje in
foraj-exiractie, slectricien! sau mineri
se familiarizeazd cu universul produc-
tiei Incé de pe béancile scolil.

Printre viltcarele proiecte ale ute-
cistilor de la Grupul scolar minier
Rovinari notam perfectionarea dotarii
cabinetelor de specialitate, astfel ca
noul an scolar s& Inceapa n cele mai
bune conditii pentru pregétirea viitoa-
relor cadre calificate intr-o ramura tra-
ditionald. a industriei romanesti.

tran-

Cu’ modestie s sirguintd, tinerii

Cu polaritatea datd in figura, interpre-
tarea citirilor se face astfel:

a) indicatie nuld sau aproape nuld —
tranzistoarele au acelasi beta;

b) deviatie pozitivi a acului — tranzis-
torul T; (npn) are factorul beta mai mare
(cu atit mai mare cu cit deviatia este mai
mare);

c) deviatie a aculul in sens invers —
tranzistorul T, {pnp) are beta mai mare;
se inverseazi polaritatea instrumentului
pentru a aprecia caniitativ diferenta.

Montajul permite compararea tranzis-
toarelor complementare in orice conditii
de lucru, alegind corespunzitor valorile
rezistentelor de sarcind (R; Ry ¢ de
polarizare (Rs, Rg). Acestea vor fi cit mai
riguros egale doud cite doud.

Instrumentul utilizat poate fi un AVO-
metru obisnuit care posedd domeniile de
5 mA si | mA (eventual, 0,5 mA) curent
continuu. Consumul de curent fiind mare
(zeci de miliamperi), intrerupédtorul I, se
deschide dupd terminarea masurdtorilor.

elevi din Rovinari s-au
asemenea, pentru participare
crarile Santierului nationa!
tului din Bazinul minier Oitenia, unul
dintre cele mai mari obiective din Tn-
treaga tard, unde participarea briga-
dierilor este decisivd pentru indepli-
nirea obiectivelor de plan.
Realizarile elevilor de pe plaiuriie
iui Brancusi atestd Tnca ¢ datd caii-
tatea muncii lor, argument elocven:
pentru primii pasi care-i vor { :
productie dupad terminarea ¢




Cablajul este realizat pe un circuit
imprimat de sticlotextolit avind dimen-
siunile 80x 160 mm (fig. 2).

Etajele acestui emititor sint urmitoa-
rele:

Oscilatorul realizat cu un tranzistor
de tip 2N2219(A) sau 2N2218(A) este
stabilizat cu cristalul de 27,12 MHz

Polarizarea acestui tranzistor este fixa-
td ca si se asigure o usoari intrare in
oscilatie la aplicarea tensiunii de alimen-
tare §i si se poatd obtine in circuitul
din colector (acordat pe 27,12 MHz)
puterea necesard excitirii etajului driver
realizat cu un tranzistor 2N3866 sau
2N3553.

Etajul driver este excitat prin inter-
mediul infisurdrii L, In colector are
un circuit LC acordat tot pe 27,12 MHz,
care transmite prin L, o putere de cca
1 W ultimului etaj. Etajul final este
realizat cu un tranzistor de tip 2N 3375
prevazut cu un radiator corespunzitor
disipatiei sale.

Pe colectorul siu este aplicata modu-
latia (secundarul transformatorului de
AF. Tr cu impedanta de cca 30Q)
Legétura cu antena se face prin interme-
diul unui filtru format din L,CT, si
CT, (1040 pF).

Oscilatorul de AF are ca element de
bazi un tranzistor TUJ i un grup RC.

Modulatorul este realizat cu un cir-
cuit integrat de tip TAA 611 care, avind
o putere de iesire de 2,5 W, poate modula
foarte usor 100% etajul final de radio-
frecventa.

Mentionim prm folositea unui
microfon cu cristal in punctul M, dato-
riti sensibilititi de 5 mV, la intrarea
circuitului integrat se poate obtine un
emititor pentru banda de 28 MHz (bine-
mtel% folosind un cristal in aceastd bandd

§i reficind putin acordurile din' CT). SW

Pentru realizarea emititorului se li-
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si apoi cu o bucli Hertz (fig. 3) se regleazi
CT, si miezul bobinelor L,+L, pini
la aparitia oscilatiilor §i apoi pentru
maximum de iluminare (pAstrind totusi
o rezervi de 1 turd a miezului peste
punctul de intrare in oscilatie). Se sudeazi
2N 3866, se cupleazi bucla Hertz la
L3;+L, (sau un bec de lanternd in paralel
pe L,) si se regleazi CT, pentru maxi-
mum de iluminare; in sfirsit, se sudeazi
si 2N 3375 si cu ajutorul unui bec de
110 V/5 W, plasat in locul antenei,
se regleazi filtrul II (CT; §i CT,) pind
la iluminarea maximi a acestuia.

Ultima operatie consti in verificarea
faptului ci la eliminarea modulatiei pu-
terea de RF trebuia si scadi cam la
jumdtate (vezi graficul aliturat).

Cu ajutorul unui frecventmetru cu
citire directi se va constata frecventa
ce se poate acoperi cu unul din cei trei
semireglabili (butonul aferent acestuia
fiind apésat).

caz ci nu obtinem plaja de frecverity
scontati, se va inlocui capacitatea de
22 nF (din emitorul TUJ) care va trebui
si fie de foarte buni calitate (styroflex
sau mic}).

Reglajul definitiv se va efectua in pa-
ralel cu retusurile ce se vor face la re-
ceptor pentru actionarea siguri §i la
distanti cit mai mare a releelor canalelor
corespunzitoare celor trei frecvente (care

6 2 SPIRE e

t i 6V/45mA

 Pies.

3

Q=2712MHz

S i

TS g

INZB4G
3x50k. TAA
s 30filz00
=1]
? S0Hz anf (40
)= 1700HZ I MICROFON  wle TR1
f3=2250Hz CRISTAL
o O

160

|@:w == 3‘@

47k 2
13nF~4:IE:P O~

s Bmm e

.I 3

220F ik
A

2
F
L

pesc toate componentele pe cablaj, mai 4\W

Se alimenteazi montajul si se verificd
intli functionarea etajului de joasi frec-
ventd (modulatorul), conectind un di-

putin tranzistoarele 2N 3866, 2N 3375
si transformatorul de modulatie.
w
W1
1WA

fuzor de 3Q in locul primarului TR

pot fi extinse insi pind la cifra de 8 +10).

Mentiondm ci circuitul integrat (cu
modificarea corespunzitoare a cablaju-
lui imprimat) poate fi inlocuit cu TBA
790 K, TBA 800 sau TBA 810, adoptind

pe carcase ¢6 mm, utilizate frecvent in
transformatoarele IF din televizoare.

Astfel L, si L; au cite 12 spire, iar L,
si L, cite 3 spire CuEm ¢0,5. Bobina
L, are 10—14 spire din CuAg ¢L6,

Ji

(cind trebuie si se audi clar si puternic
nota corespunzitoare butonului apisat)

PREAMPLIFIGATOR

O deosebitd importantd pentru radiorecep-
toarele de trafic o prezintda preamplificatoarele
sau amplificatoarele de radiofrecventa, care
dicteaza in mare masura sensibilitatea si selec-
tivitatea. De aceea, pentru preamplificatoare
s-au elaborat componente, respectiv tehnici
de montaj, care si inlesneascd si sa asigure
legaturi radio In cele mai diverse situatii de
cimp si propagare.

#ina de curind tranzistoarele bipolare erau
lizate cu multe artificii de montaj, dar dupa
aparitia tranzistoarelor cu efect de cimp, prin
walitétile lor intrinseci, acestea au inceput a
i preferate. Cu tranzistoare cu efect de cimp
int realizate unele montaje a caror eficacitate
este deosebit de bung, verificatd experimental
in traficul profesional, recomandate si radioa-
matorilor.

6

it

FARA MODULATIE CU MODULATIE 100%

Preamplificatorul din schema aléturatd este
conceput pentru banda de 2 m si foloseste doua
tranzistoare cu efect de cimp in montaj cas-
cod. Aceste tranzistoare pot fi BFW 11 (pro-
ductie 1.P.R.S.) sau BF 245.

Semnalul de la antena este cuplat prin 6,8 pF
pe grila tranzistorului T,. Tot in grila acestui
tranzistor este montat si un circuit oscilant
cu ajutorul cdruia se opereaza asupra selec-
tivitatii. Pentru iesire, semnalul se culege din
drena tranzistorului Ty, care contine de ase-
menea un circuit oscilant. Bobinele Ly si L, au
cite 5 spire CuAg g 1,2 bobinate cu pas de 1
mm (diametrul bobinei 8 mm).

Cele doua circuite oscilante se acordd de-
calat. Astfel, L; C este acordat pe 144,5 MHz,
jiar L, C este acordat pe 145 MMz, fiind deci
favorizatd prima parte a benzii unde existd o
aglomerare de statil.

Acordul poate fi stabilit si In alte portiuni,
dupé preferinia constructorulul. Mivelul ampii-
ficarii se stabileste din potentiometrul de 1 ko
montat In sursa primului tranzistor. Acest po-

o schemi specifici acestor tipuri.
Bobinele L, L,, L, i L, sint construite

bobinaj firi carcasi, cu lungimea de
35 mm. B

(CONTINUARE iN NR. VIITOR)

tentiometru prevazut cu buton poate servi si la
reglarea manuala a amplificérii in timpul traficu-
lui.

Eficienta acestui moniaj este deosebit de
buna, mai ales prin lipsa zgomotului, fiind re-
comandat si pentru instalatiile de antena.
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tltltnrll acest intrerupitor va fi plasat intr-un

loc mascat (in interior), usor accesibil
de la intrare. )

Schema a fost realizati cu un tiristor
de 10 A (KY202K), comandat in poarti
de cdtre un tranzistor pnp, de mici pu-
tere, cu siliciu. Pentru a urmiri modul
de functionare, si considerdam I3 inchis
(contact) si comutatorul K (de la lampa
plafonierd) in pozitia 3, adici aceea care
asigurd aprinderea limpii L la deschi-
derea ugsilor.

. ! A La deschiderea uneia dintre usi, in-
- trerupétorul din toc (I; sau I,) se inchide,

du aducind minusul bateriei la becul L

i (care se aprinde) §i la grupul paralel

R,—D. Dioda ramine blocats, fiind in-

vers polarizatd, iar prin R, incepe s se

incarce condensatorul C (250—500 uF/

25 V). Cind potentialul din baza tran-
zistorului atinge valoarea necesard, aces-
ta se deschide, polarizind prin divizorul

R,--R; poarta tiristorului. Tiristorul a-
morseazi si continui si conduci prin
sarcini (cele doui claxoane, in paralel),
chiar dupd reinchiderea usii, avind asi-

) . gurat curentul de mentinere prin re-
Montajul aliturat, conceput si expe- zistenta R, (180—510 Q2 W).

47K (PLAFONIERA)
® R162KQ

D F307
(PLAFONIERA)

rimentat pentru autoturismul «Dacia Intrerupitorul I; blocheazi montajul  plafonierd fconform schemei); pina atingerea accidentali de masa ma
1300», asigurd actionarea automatd a indiferent de momentul actionirii sale. 4. la. plusul bateriei. sinii. Tiristorul se monteazi pe radiator
claxoanelor cu o intirziere de 3—4 se-  Dupy blocarea circuitului si inchiderca Conexiunile 1 §i 4 vor fi executate cu  de minimum 20 cm?

cunde dupd deschiderea uneia dintre usi. usilor, condensatorul se descarcd prin cordon litat pentru 10 A, bine izolat. Pentru experimentare se va utiliza tn
Avertizarea sonord continud si dupd  diods si bec. Montajul va fi introdus obligatoriu locul claxonului o sonerie cu intrerupere
- reinchiderea usilor, ea - incetind numai Racordarea la instalatia electrick exis- intr-o cutie izolantd, pentru a preintim- de curent. Se ajusteazi R, §i R;.

prin deschiderea intrerupdtorului I. Du-  tentj se face in patru puncte (cifrele in-
rata intirzierii, reglabili prin alegerea  cercuite), dupa cum urmeazi:
adecvatd a valorii R, (30—82 kQ/0,5 W), 1. Ia borna 2 a unuia dintre claxoane
este suﬁqunté .pent.ru actionarea .mtre- (borna care nu este la masi);
rupdtorului I; imediat dupd deschiderca 2.1a masa autoturismului (oriunde);
ugii de citre posesor. Se subintelege ci 3.1a contactul 4 al comutatorului din

tru semnalizarea atingerii sau de- 10
pasirii unui anumit nivel al apei

intr-un recipient. Se recomanda ca MQ
avertizorul s@ se monteze pe o fisie
‘de pinzé sau piele. La un capét al
fisiei se monteaza avertizorul pro-
priu-zis, iar la celalalt capat sursa
de alimentare (bateria de 9—12 V).
Avertizorul este prevéazut cu o son- T
da cu doi electrozi. In momentul

in care apa din recipient (cada) Inf
atinge electrozii, automat se emit
semnale sonore de avertizare. Tran-
zistorul folosit este de tipul BC 177
sau BC 204. Difuzorul are o impe-
dantd de 45—50(. Valoarea re- dantadifuzorului sd insumeze 100..
zistorului serie cu difuzorul se ale- Circuitul integrat folosit este de
ge astfel incit impreund cu impe- tipul CDB 451.

ANTENA SUPLIMENTARA

La aparatele de radio cu tranzis- de feritd. Se recomanda ca pentru o
toare prevazute numai pentru recep- buna receptie, ferita antenei supli-
t{ionarea posturilor in gama undelor mentare sa fie paraleld cu cea din
medii, prin atasarea unei antene su-  aparat si la o distantd de 3-6 cm.
plimentare se mareste sensibilitatea. v

Constructia antenei se face astfel: \/ANTENA
pe o bara de feritda cu o lungime de
80 mm si cu un diametru de 8-10 mm
se bobineaza 120 de spire cu sirma
din CuEm ¢ 02 pinad la 0,3 mm, sau
cu lita de radiofrecventa. Dupéa bobi-
narea a 40 de spire se scoate o priza
si se continud bobinarea cu restul
de 80 de spire. L

Capetele bobinei se fixeaza cu lac
sau cu rasina epoxidica. In paralel cu
bobina de pe feritd se monteazid un
condensator variabil C cu valoarea
maximéd de 360-500 pF. Antena exte-
rioard are o lungime obisnuitd si se
conecteaza la priza scoasd pe bobina

DORN REGLABIL

Prevazut cu o «camasa» filetatd bilizare a camaésii in timpul lucrului,
care se poate deplasa pe corpul in corpul ei a fost prevazut un ori-
sau, fiind blocata de catre doud ficiu filetat in care se stringe un
piulite, dornul propus in figurile surub, ap&sind astfel pe corpu
alaturate permite efectuarea unor dornului (in portiunea nefiletats).
gauri in tablg, cu o buna reproduc-  Cotele indicate sint orientative.
tibilitate a diametrului. Prin mane- In privinta executiei —care ramine
vrarea adecvatd a camasii, dimen- [a alegerea constructorului—me
siunile gaurilor pot fi reglate intre tiondm doar ca dornul propriu-zis
simpla punctare si diametrul maxim trebuie confectionat dintr-un otel
permis de virful dornului. Tabla bun (de scule); dupa filetarea si
care urmeaza a fi gauritd se asaza profilarea virfului conic, bine ascu-
pe un bloc din lemn masiv. tit, acesta se céleste.
Pentru a asigura o mai buna imo-

S. MARIN

Avertizorul pe care il prezentam
este usor de realizat si folosit pen-
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 TERNICO-STHNTIFGE

. Cea de-a doua editie a
concursului de idei tehnico-
stiintifice organizat de re-
vistele «Stiintd si tehnica»
si «Tehnium» se afld in pli-
nd desfasurare. Zilnic so-
sesc la redactie lucrdri cu
mentiunea «Pentru con-
cursul de idei».

In legiturd cu acest con-
curs, mai multfi cititori ai
revistei noastre, dornici si
participe la noua editie —
1978 —, ne-au solicitat citeva
informatii suplimentare.
Asadar, in rindurile care ur-
meazd precizim:

1) LA CONCURS POT
PARTICIPA TOTI OAME-
NIl MUNCIL, INDIFERENT
DE SPECIALITATE, DE
VIRSTA Sl PREOCUPARI,
MUNCITORI SI MAISTRI,
INGINERI SI TEHNICIENI

DIN UNITATILE ECONO-
MICE, ELEVI, STUDENTI
S| CADRE _ DIDACTICE
DIN INVATAMINT, CER-
CETATORI Si ALTI SPE-
CIALISTIDININSTITUTE
LE DE CERCETARE Si IN-
GINERIE  TEHNOLOGICA,
SPECIALISTI DIN AGRI-
CULTURA SI DIN ALTE
DOMENII DE ACTIVITATE
2) Venind in intimpinarea
acelor participanti care nu
au posibilitatea si-si dacti-
lografieze lucririle, LA CON-
CURS POT FI TRIMISE SI
LUCRARI NEDACTILO-
GRAFIATE. In acest caz,ru-
gdm ca materialele si fie
scrise cit mai citet, dind
astfel juriului posibilitatea
de a lectura si hotari in timp
util asupra valorii tehnico-
tiintifi lucrarii. Ami

VIZUALIZAREA
CARAGTERISTIGILOR

Este foarte util sd se cunoascd
exact caracteristicile elementelor de
circuit, mai ales ale elementelor ne-
liniare cum sint dispozitivele semi-

conductoare (tranzistoare, diode, dio--

de Zener etc.) pe care trebuie si le
folosim in diverse aparate.

Cunoasterea caracteristicilor este
‘posibild prin vizualizare pe ecranul
unui osciloscop. Pentru acest lucru
sint necesare urméitoarele aparate:
un osciloscop cu doud intrdri (Y —
verticald si X — orizontald); un ge-
nerator de tensiune liniar-crescatoa-
re, de putere mare (0—15V, I, =
1 A); rezistente variabile pentru di-
verse domenti ale caracteristicii.

In fig. 1 este redatd caracteristica
unei diode semiconductoare, iar in
fig. 2 se d& montajul pentru vizua-
lizare pe osciloscop. Valoarea mi-
nimi pentru rezistenta Ry (in ohmi)
este:

Elev TUDOR GHILESCU,
Licaul ,G. Baritiu*

U max

Ymin~ | I

Dmax
In fig 3 este reprezentaty caracte-

15 (V)
(A)

max

ristica unei diode stabilizatoare (Ze--
~ner), montajul de vizualizare fiind

cel din fig 4. Valoarea minimi a
rezistentei Ry (in ohmi} este:

Ry — Umax‘—UZ= 15“UZ(V)
T e [y A)
Caracteristica Ic = f(U CE) pen-

tru un tranzistor este arafati in

tim cu acest prilej c& lucra-

rea trimisi la concurs tre-

buie s& contind o descriere
cit mai amanuntitd a ideii
tehnico-stiintifice, a moda-
litdtilor de realizare practi-
cd, a eficientei tehnico-eco-
nomice in productie in ra-
port cu ceea ce se cunoaste
in prezent. Ea poate fi in-
sofiti de schite si desene
explicative care si ajute la
o mai buni intelegere si cu-~
noastere a valorii tehnico-
stiintifice a ideii trimise la
concurs.

3. Mai multi cititori ne-au
adresat intrebarea daci la
concurs se pot admite pro-
puneri de inventii inregis-
trate la O.S.1.M. in_ cursul
acestui an. IN LEGATURA
CU ACEASTA SUBLINIEM
CA LA CONCURSUL NOS-
TRU DE IDElI TEHNICO-
STIINTIFICE NU SE AD-
MIT LUCRARI PROPUSE
SI INREGISTRATE CA IN-
VENTIL Participantii pot tri-
mite la concurs LUCRARI
ORIGINALE inspirate din
sarcinile actuale puse de
partid in fata tuturor oame-

fig. 5. Montajul pentru vizualizare

‘se di in fig. 6, unde:

U as
RY, i =~
ymm lc

Ic,..

max

ma.

La toate montajele prezentate,
imaginea caracteristicii apare inver-
satd stinga-dreapta (simetric fatd de
axa OY). Redresarea imaginii se
face cu ajutorul unui inversor, de
exemplu cel din fig. 7. Schema sursei
de tensiune liniar-crescitoare este
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nilor muncii, lucrdri care si
contribuie la punerea in va-
loare a unor noi resurse de
materii prime, economisirea
de materiale, de energie si
combustibil, elaborarea de
noi substante si inlocuitori,
la punerea in evidenti a
unor noi tehnologii care si
ducd la cresterea producti-
vitdtii muncii in industrie
si agriculturd, la imbun&ta-
tirea calitdtii produselor etc.

4. Lucrarile vor fi apreciate
de citre un juriu format din
specialisti din diferite do-
menii de activitate si repre-
zentanti ai Consiliului Na-
tional pentru Stiint4 si Teh-
nologie, ai Oficiului de Stat
pentru Inventii si Marci, ai
C.C. al U.T.C., precum si
specialisti din redactie.

5. Cele mai valoroase lu-
crdri, selectionate de juriu,
vor fi premiate si vor fi puse
la dispozitia unititilor.eco-
nomice si de cercetare pen-
tru a fi aplicate in produc}ie.

REAMINTIM DATA IN-
CHIDERH CONCURSULUI:
31 OCTOMBRIE 1978 — DA-
TA POSTEL :
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Marea majoritate a temporizatoarelor
electronice de uz fotografic sint consi-
derate corespunziitoare daci au o pre-
cizie de 5(10)% si o repetabilitate de
2—59,. Fotografiile obtinute pe hirtie alb-
negru folosind un temporizator obisnuit
pot fi afectate in cel mai riu caz de mici
diferente de contrast sau densitate ge-
nerala.

In fotografia color, pentru. a obtine
rezultate de calitate, sint necesare o pre-
cizie superioard de etalonare si o repe-
tabilitate foarte buni. Precizia de etalo-
nare poate fi inteleasi in mod relativ,
respectiv daci o valoare oarecare este
considerati corectd, multiplii $i submul-
tiplii acesteia vor trebui si respecte cu
mare rigurozitate rapoartele respective.
Practic, aceasta inseamni ci, daci timpul
considerat 10 s este in realitate de 11 s,
prin etalonare se vor respecta rapoartele
pentru multipli §i submultipli: 20 s (real
22), 30 s (real 33), 1 s (real 1,1 s),2 s (real
2,2) etc. Prin reluarea temporizirii pentru
o valoare oarecare de mai multe ori
(fati de un instrument etalon) se obtin
timpi diferiti. Se considerd repetabilita-

tea temporizatorului ca fiind foarte buni
daci este caracterizati de valori inferioare
cifrei de 1 la sutid. Constructia unui tem-
porizator de mare precizie se justifici
tinind cont de latitudinea -mai mici de
expunere a materialelor fotosensibile co-
lor si de modificirile de culoare ce in-
sotesc modificdrile timpului de expunere.
Problema preciziei se pune mai ales

.pentru valorile mici ale timpului de ex-

punere (0,2—5 s) si cind se lucreazi prin
metoda aditivd de corectie, caz in care
valorile timpilor partiali de expunere
sint fractionare, iar timpul total trebuie
obtinut corect prin sumare.

Schema propusi a fost realizati de
ciitre autor, obtinindu-se o repetabilitate
de 0,5% din timpul de expunere. Etalo-
narea s-a ficut cu un cronometru electric,
obtinindu-se o precizie de 1%;. Circuitul
realizat corect §i cu piese de bund cali-
tate (in primul rind condensatorul C
trebuie si aibi curenti de fugi minimi)
este liniar cel putin pind la 50 s, ceea ce
permite o etalonare indirectd in functie
de rezistenta efectivd introdusi de po-
tentiometrul P,. Chiar cu ajutorul unui

CND

»—F+12V

TEMPORIZATOR
DE PREGIZIE PENTRU

FOTOGRAHA GOLOR

ceas obisnuit cu secundar central se pot
stabili precis timpii mari (10, 20, 30, 40,
50 s), celelalte valori intermediare stabi-
lindu-se cu un ohmmetru (potentiometrul
se misoard deconectat din circuit).

Constructia se adreseazi fotoamato-
rilor avansati in prelucrarea materialelor
color. Partea de circuit care contine
releul de actionare a aparatului’de marit
se alimenteazi separat. Astfel, construc-
torul poate folosi orice releu avind ten-
siunea de lucru pind la 40 V si consum
maxim de curent de 100 mA. Fig 1 con-
tine schema generali a circuitului de
temporizare. Desenul plicii pentru cir-
cuitul imprimat se di in fig. 2. Partea
de alimentare este separatd, schema fiind
cea din fig. 3.

Date constructive

— CI: circuit integrat dublu compara-
tor logic de tip CLB 271.

— Ty, T, T;: tranzistoare cu siliciu
(BC 107, BC 109, BC 171, BC 172 etc.).

- Ty4: tranzistor- cu siliciu (BC 107
sau BC 171; pentru tensiuni de lucru ale
releului mai mici de 25 V se pot folosi
si BC 108, BC 109 sau BC 172, BC 173).

— D : diodi cu siliciu de tip 1 N 4001
sau o0 jonctiune bazi-emitor a unui
tranzistor cu siliciu.”

— Dy, Dj: orice diodd cu siliciu cu
un curent mai mare de 100 mA.

MANUAL L
I ~
o,

AuTOMAr  (

DBTURATOR
ELECTROMAGNETIC
—O0 = O—i
=10-14v

+12V(S)
CND
c
CN!
-8V
-

F12V(F)

Ing. MIHAI Bucslt

— C: condensatorul de temporizare
Performantele sistemului sint foarte bune
daci se foloseste un condensator- cu
tantal de valoare cuprinsd intre 33 si
100 uF. :

— Potentiometrul P, este de 1 MQ
liniar. Dacii se foloseste un condensator
electrolitic obignuit de 100 uF, acesta
va fi de tensiune mai mare (63—100 V).
Potentiometrul P; nu va depisi in aceas
ty situatie valoarea de 250 kQ pentru a
nu se afecta liniaritatea. :

Valorile rezistentelor R,, si Ry s¢
calculeazi cu relatia R;, = Ry

gsﬁ (kQ), unde Ecc este tensiunea de ali-

mentare a releului folosit (care nu trebuie
sa depiiseascd 40 V). ) :

Semireglabilul are rolul de a modifica
durata maximi de temporizare (cind Py
fre cursorul la capit). Rezistenta Ry are
rolul de a bloca tranzistorul T, atunci
cind circuitul integrat este in starea
«zeron Dioda D, are rol de protectie a
intrdrii circuitului integrat, dioda D,
blocheazi tranzistorul T, si dioda Dj
protejeazi tranzistorul T, la socuri
tensiune.

Tranzistoarele T, si T, pot fi inlocuite
cu un tranzistor cu efect de cimp de tip
ROS 02 (LP.R.S.), conectat conform d
taliului din fig. 1. Tranzistorul Tj 1
creazi ca sursi de curent (I, & 5mA)
pentru ca tranzistoarele T, §i T, si aibi
acelagi curent de colector. ,

Comanda temporizatorului se face ci
un microintrerupdtor MI conectat ca in
schemii (CND — contact normal des-
chis, CNI — contact normal inchis,
COM — comunul). Apiisarea microin-
trerupdtorului se va face pentru o aceeasi
duraty (2.3 s) care se va respecta cit
mai bine. Microintrerupitorul poate fi
inlocuit cu contactele unui releu incor-
porat intr-un alt temporizator de con-
structie simpli (1—2 tranzistoare), re-
glat pentru valoarea duratei de apdsare.

Releul temporizatorului va comanda in
principal circuitul lampii aparatului de
mirit (fig. 1), dar este bine s se faca si o
a doua iesire de pe alti pereche de con-
tacte pentru o tensiune de mici valoare,
10—14 V (eventual luati din sursa Ecc),
pentru actionarea unui obturator elec-
tromagnetic. :

Tinind cont de faptul ci aprinderea si
stingerea becului implicd o modificare
mare a compozitiei spectrale, la timpi
mici de expunere corectia de culoare se
poate dovedi ca ineficientd in totalitate.
De aceea se echipeazii aparatul de mirit
cu un obturator electromagnetic.
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In multe situatii sint de o deosebita
utilitate acele dispozitive care au posi-
bilitatea de a méari gradul de difuzie a
luminii.

Aparatele de marit pentru filmele
color sint prevazute cu ecrane translu-
cide difuzante in locul obisnuitului
condensor, lumina astfel obtinuta per-
mitind evitarea punerii in evidentd a
micilor defecte ale peliculei negative.

Totodatd se obtin suprafete de ace-
easi culoare si cu acelasi grad de satu-
ratie, uniformizate, ceea ce este avan-
tajos ca efect vizual.

Fotoamatorii cu mai muité experien-
t&4, atunci cind vor «sa indulceasca»
lumina aparatului de marit, pun peste
condensor o placé de sticla mata sau
inlocuiesc complet condensorul daca
prin aceasta nu modifica cimpul uni-
form de pe planseta aparatului.

in articolul de fata se prezinté citeva

modalitati de obtinere a unor dispozi-
tive de difuzare a luminii, dispozitive
ce vor fi numite retele difuzante.

1..0 micsorare a granulatiei aparen- -

te vizibila pe copia fotografica se ob-
tine intercalind in fasciculul luminos
de dupi obiectiv o retea difuzanta de-
plasatd usor in timpul expunerii. Ma-
terialul difuzant este o tesdturd de
nailon de la un ciorap neutilizabil.

RETELE
DIFUZANTE

C. VASILE

Tesétura se intinde pe un inel metalic
avind diametrul de 50—120 mm. Uti-
lizind aceasta retea difuzants, se poate
inlatura si aspectul gri granular al
unor fotografii facute cu blitzul.

2. Lumina dati de blitz este o lumina
generatoare de contraste puternice,
ceea ce duce la obtinerea unor foto-
grafii cu slabe calitati estetice. O mic-
sorare a contrastului este posibila
folosind o retea difuzanta in fata lampii.
Aceasta retea se obtine intinzind o
tesatura rara (tifon, de exemplu) pe o
rama din tabla subtire ce se monteaza
pe conturul partii frontale a lampii
blitz. Colorind usor teséatura, se obtine
o lumind corespunzétoare altor tem-
peraturi de culoare. Astfel, portoca-
liul, galbenul, rosul scad temperatura

de culoare, iar albastrul o ridica. Este :

necesard o corectie a numarului ghid,

corectie care se determind practic

printr-o succesiune de expuneri ale
unui subiect echilibrat tonal, expuneri
facute de la aceeasi distan{a cu dia-

fragme de valori diferite. Cea mai co- ¥

rectd determinare se face folosind
film reversibil.

3. Sint  raspindite n rindul foto-
amatorilor corpurile de iluminat por-
tabile (pentru . becuri nitraphot). . O
lumind difuza directionatd se poate
obtine prin indepdrtarea sursei de
luming fatd de subiect. Daca din con-
siderente de spatiu sau pentru a men-
tine o valoare mai mare a intensitatii
luminoase indepartarea sursei nu este
posibila, se mareste gradul de difuzi-
bilitate montind o retea difuzanta. Si
in acest caz este vorba tot de o fes&tura

e

rara (tifon) intinsa pe un cerc din sirm&
sau o coroand circulara din tabld ce

|

poate fi prinsa in doud sau trei puncte
de marginea reflectorului. Prinderea
se face cu suruburi (M3, M4) cu piulite,
rama avind doud sau trei urechi care
s& asigure o distantd de 3—6 cm de
suprafata anterioara a reflectorului.

n mod asemandtor se pot realiza
retele difuzante si pentru alte cazuri.
Intinderea tesaturu se face imbracind
suportul si asigurind-o prin legare -
(fig. 4). La periferia suportului, peste
tesaturi se intinde un adeziv sintetic
(aracet, riasind epoxidica etc.) care va
patrunde pin& la suport. Dupéa uscare
se taie tesatura de jur-imprejur.

In fotografia color se va urmari per-
manent dacé tesatura difuzantd si-a
mentinut culoarea.

_ DEVELOPAREA
PELIGULELOR COLDR

in continuarea ciclului privind deve-
loparea peliculelor color prezentam
cititorilor citeva retetare curent uti-
lizate la prelucrarea materialelor foto-
sensibile color ORWO si AGFA de uz
fotografic.

Cantitatile sint date pentru 1 1 de
solutie. Dizolvarea se face In 700—
750 ml de apa, la urma completindu-se
la volumul final de 1 I

RETETAR ORWO

Revelator alb-negru CO9
(pH=72.74)

A 901 (hexametafosfat - de

sodiu) . . . .. .. ... 29
Sulfit de sodiu anh. 50 g
A 140 (amidol) . . . . .. 5¢g

Bromurd de potasiu . . . . 29
Revelator color C 13
(pH = 10,7...11,0)
(hexametafosfat de
sodiu) 3
Sulfat de hidroxilaminag . . . 12g¢g
6

A 901

Etil-oxietil-p-fenilendiamina
sulfat g
Carbonat de potasiu . . . . 75 g
Sulfit de sodiu anh. . . . . 2g
Bromura de potasiu . . . . 25¢g
c15
(pH = 10,7...11,0)

Revelator color

A 901 (hexametafosfat de

sodiu) . . ... ... .. 3g
Sulfat de hidroxilaming . . 12g
Dietil-p-fenilendiamina sulfat 3g
Carbonat de potasiu anh. . . 759

" Baie de fixare C 71

ing. V. CALINESCU
Sulfit de sodiuanh. . . . . 24

Bromura de potasiu 259
Nitrobenzimidazolnitrat . . . 001g
Baie stop-fixare-tanare C 35

. (pH = 40...4,4)
Sulfit de sodiu anh. . 15g
Acetat de sodiu . . . . . . 15¢g
Acid acetic glacial . . . . . 25 ml
Alaun de potasiu . . . . . 259
Tiosulfat de sodiu cristalizat 210 g
Baie stop C 37 (pH = 4,0..4,3)
Acetatdesodiu . . . . . . 159
Acid acetic glacial . . . . . 25 ml

Baie de albire C55 (pH = 5,0...5,5)
Fericianura de potasiu 40 g
Bromuréa de potasiu 15 g
Fosfat monopotasic . . . . 259

Baie de albire C57 (pH =6,0..6 5)
Fericianura de potasiu 100 g
Bromura de potasiu 15¢g
Fosfat monopotasic 58¢g
Fosfat disodic . . . . . .. 43¢

Se adauga, daca este cazul, 2 g
de hexametafosfat de sodiu (A 901).
(pH =64..7,2)
Tiosulfat de sodiu cristalizat.. 210 g

Baia de fixare C 71 poate fi inlocuita
cu solutia rapidad A 324 in dilutie 14,
durata de fixare fiind de 2 minute.
Produsul A 324 se livreazéd sub forma
de solufie concentrata.

Baie de fixare C75 (pH = 46...5,0)
Acid boric . . . . . . ... 29
Benzosulfinat de sodiu . . . 2g
Acetatdesodiu . . . . .. 20 g
Alaun de potasiu . . . . . 30¢g

Sulfat de amoniu . . . . . .
Tiosulfat de sodiu
Revelator alb-negru CO7

(pH = 9,9-10,1)

A9l . ... L. 2g
Borax . . . ... ... .. 15 ¢
Sulfitde sodiu . . . . . . . 40 g
Hidrochinona . . . . . . . 459
Fenidon . . . . .. . . .. 025¢g
Carbonat de potasiu 25¢g
Bromura de potasiu . . . . 2g
Tiocianat de potasiu . . 2g
lodura de potasiu (sol. 01‘7) 7ml

Revelator cromogen C 17
(pH = 10,8—11)

A9t ... ..o 3g
Sulfat de hidroxilamina . . . 15¢g
Sulfat de dietil-parafeni-

lendiamind . . . . . . .. 49
Carbonat de potasiu™ . . . . 7549
Sulfitde sodiu . . . . . .. 3g
Bromuré de potasiu 29

Capacitatea de developare este de
7—8 filme sau rolfilme de lungime nor-
mald pentru ambele bai revelatoare.
Dacé apa nu este durd, se poate re-
nunta la substania dedurizantd A 901
(hexametafosfat de sodiu).

RETETAR AGFA

Pentru peliculele color reversibile
se folosesc urmatoarele retete:
Revelator alb-negru
(pH = 10,1...10,3)

3

Metol . . . ... ... .. 59
Sulfit de sodiu anh. 409
. Hidrochinona . . . . . .. 79
Carbonat de sodiu anh. 40 g
Sulfocianurs de sodiu . . 18¢g
lodurs de potasiu sol. 0 1°/ 6 ml
Baie stop (pH = 5,0...5,4)
Acid acetic concentrat 10 mi
Acetat de sodiu cristalizat . 30¢g
Revelator color  (pH = 10,7...10,9)
Sulfit de sodiu anh. . . . . 59
Carbonat de potasiu 759
Sulfat de hidroxilamind . . . 25¢g

Bromuré de potasiu . . . 2g
Sulfatul de hidroxilamina se poate
inlocui cu 2,2 g de clorhidrat de hidro-
xilamina.
" Cu citeva ore inainte de utilizare se
adauga 6 g de etiloxietil-p-fenilendi-
aming sulfat dizolvat intr-o mici can-
titate de apa sau 4,5 g de dietil (sau
clorhidrat)-parafenilendiamind sulfat.

Baie de albire (pH = 5,0..54)
Fericianura de potasiu 80 g
Bromura de potasiu . . . . 2¢g
Fosfat disodic cristalizat . . =~ 2g
Bisulfat de sodiu (potasiu) - - ‘12 g
Baie de fixare (pH = 6,5...8,5)
Tiosulfat de sodiu cristalizat 200 g
Sulfit de sodiu anh. 10g
Baie de stabilizare

Agent (de tip) F 905 sol. 10% 5—10 mi
Formol 85—40% . . . . . . 10 ml

Se va renunta la formol dacé pe film
se va face retus.

Pentru materialele color negative
se dau urmatoarele retete:
Revelator color (pH = 100...11,3)

Hexametafosfat de sodiu . .. , 2¢g
Sulfat de hidroxilamina (sau
clorhidrat) . . . . . . .. 1449
Sulfit de sodiuanh, . . . . 2g
Carbonat de potasiu 759
Bromura de potasiu 25¢g

Se adauga cu citeva ore nainte de
utilizare 5 g de dietil-p-fenilendiamina
sulfat.

Baie intermediard (pH = 10,2...10,5)

Sulfat de magneziu cristalizat... 30 g
Revelator color . . . . . . 30 mi
Baie de albire (pH = 5,8...6,2)

Ferocianurg de potasiu . . . 59

Fericianura de potasiu 40 g
Bromuré de potasiu 12 g
Fosfat monosodic anh. . . . 79
(sau fosfat monopotasic)

Fosfat disodic anh. . . . . . 159
Baie de fixare (pH=170..7 6)
Tiosulfat de sodiu cristalizat ... 200 g.
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HANDBAL (fig. 16, 17, 18, 19, 20)
Suprafata terenului de joc, in aer
liber, poate fi realizatd din zgura,
~ asfalt, beton sau din compozitie spe-
cialéd de tip «ELBITEX».
Variante de stratificatie: (fig. 19)
A. 1. amestec: 75% zguré rosie fing;
5% nisip cu granulatie sub
3 mm; 20% argila;
2.zgurd neagrd sau rosie cu
granulatie 5—25 mm;
3. zgurd neagré sau rosie cu
granulatie 25—80 mm:

. patul compact si amenajat cu
pantad (fig. 20).
. asfalt cu adaus de cauciuc;
. covor asfaltic de mortar cu
suspensie de bitum;
3. prundis;
4. nisip.

Terenul de handbal poate fi imprej-
muit cu un gard din plasé de sirmé cu
inaltimea minima de 1,20 m. In spatele
portilor, imprejmuirea va avea cel pu-
tin 3,5 m in&lfime si se va realiza din
sirmd zincatd de 2 mm grosime

In rézboiul de independentd a pa-
triei din 1877, o contributie deosebita
a avut-o flota romana de razboi, care,
desi la inceputurile sale, s-a acoperit
de glorie.

Printre navele cu o participare me-
ritorie se numara si canoniera «Fulge-
ruly,

Spre a veni in sprijinul cercurilor
tehnico-aplicative de navomodelism,
prezentdam planurile constructive ale
acestei nave, cu mentiunea ca vom
publica si alte nave ce au participat
la razboiul de independenta.

Amintim constructorilor amatori ca
prezentarea planurilor constructive ale
acestor nave istorice de catre revista
«Tehnium» constituie o premiera.

Canoniera «Fulgerul» a fost con-
struitd in Franta in 1873 si a facut parte
din Flotele de Dundre in timpul raz-
boiului de independenta. Ea avea ur-
matoarele caracteristici: lungime —
25 m; latime —4,8 m; pescaj —1,3 m;
vitezd — 7 noduri; puterea masinii —
100 CP; deplasament — 90 t; costul
navei — 140 000 de lei.

SCURT ISTORIC

Nava a sosit in fard cu multe peri-
petii, parcurgind distanta intre octom-
brie 1873 si aprilie 1874. Actul de bo-
tez dateaza din 15 iunie 1874.

Pentru aducerea in fard a «Fulgeru-
lui», capitanul Murgescu a fost deco-
rat atit de catre autoritétile romane,
cit si de catre cele franceze, eveni-
mentul fiind pe larg comentat in pre-
sa vremii. Turela (care venise pe us-
cat) trebuia sa asigure protectia con-
tra gloantelor, dar dupé ce este mon-
tatd se stabileste cd nu este utila,
mai mult, ingreuneaza manevrarea na-
vei. Se inlaturd astfel turela si se
monteazé in locul ei o mitralierd «Nor-
denfeldy.

Tn timpul razboiului, canoniera «Ful-
gerul» are o prezentd activa in luptele
de pe Dunare, asezind baraje de mine
la Hirsova si Macin in 1877.

Tn iulie 1877 este armatd cu torpile
pentru a ataca un monitor turcesc in
Silistra (operatiune contramandata).

Efectueazéd apoi transporturi la tre-
cerea peste Dunare a armatei in 1878.
Sufera reparatii capitale si moderni-
zari in 1880 si apoi in 1893.

in primul razboi mondial participa
ca nava auxiliara, iar in cel de-al doi-
lea razboi mondial o gasim ponton de
alimentare cu benzind pentru vede-
tele torpiloare la Sulina. Prin 1950 este
demontata si trimisad spre topire.

Planul alaturat prezinta varianta ini-
tiald din 1873. Machete utile pot fi vi-
zionate la Muzeul Marinei din Con-
stanta’si la Muzeul militar central din
Bucuresti. Recomandam constructia
pentru categoriile de machete. Corpul
ar putea fi confectionat din calup de
lemn, iar suprastructurile din tabla de
alama de 0,3 mm. Corpul, dunga de
pe cos, ancorele si babalele sint ne-
gre, opera vie este rosie, cosul, ca-
targele si bigile barcilor albe sau gal-
bene, elicele si bastoanele parapetu-
lui fiind executate din bronz.

Puntea se executd din lemn natur,
pe care se imitd scindurile.

Celor interesati de amanunte despre
canoniera «Fulgerul» le recomandam
consultarea urmatoarei bibliografii:

1) «lstoria marinei romane de XXI
de secole incoace» —C. Ciuchi, Con-
stanta, 1906 (Biblioteca Centrald de
Stat)

2) «lIstoricul flotilei» —It. col. Dra-
ghicescu, revista «Marea noastray, nu-
merele 2, 3, 4, anul VI1I-1938 (Biblioteca
Academiei)

3) «Razboiul navaly — col. Bala-
nescu, 1914 (Muzeul Marinei).

In linii generale, la sistematizarea
suprafetelor rezervate pentru amena-
jarea nucleelor sportive de uz restrins
trebuie avut in vedere ca in paralel cu
valorificarea rationald a spatiului dis-
ponibil s& se respecte si pierderile
regulamentare referitoare la dimensio-
narea diverselor terenuri si instalatii
de specialitate. In acelasi timp este
necesar ca prin solutiile adoptate pen-
tru sistematizare s& se favorizeze lu-
crul in colectiv, evitindu-se aglomera-
rea, care constituie principala frina
in operativitatea organizarii,concursu-
rilor sau a desfasurarii nestinjenite a
antrenamentelor.

Refacerea terenurilor de sport exis-
tente, amenajarea noilor nuclee spor-
tive scolare de uz restrins in cit mai
multe incinte prin munca patriotica
au o importantd deosebita in dezvolta-
rea sportului de masa si de performan-
td din tara noastra.




DACIA-1100
COMENII

Ing. PAUL ORZEA

Axul pedalier este axul in jurul ca-
ruia se rotesc pedalele de ambreiaj
si frind, precum si pirghia pedalei de
acceleratie. Acest ax este singurul
organ care se greseaza la autoturis-
mul «Dacia-1100».

Pentru gresarea lui trebuie urcata
masina pe rampa pentru identificarea
celor doud cartere care protejeaza
comenzile.

La carterul din fata existd un orifi-
ciu protejat cu un dop de cauciuc.
Se inlatura dopul de cauciuc si prin
orificiul din carter se poate vedea
capul axului pedalier (fig. 1), ce are
un cap hexagonal de 14, in care se
gaseste montat 'un gresor cu bila
M6 (1.1). Cu o pompia de gresat
unsoare consistenta, prin gresorul M 6
se poate introduce unsoare sub pre-
siune. Dupi gresare, pedalele se misca
usor.

Daca pedalele se misca foarte greu

si- se aude un scirtiit, la actionarea lor
trebuie curatat axul pedalier.

Pentru curatarea acestuia se vor
scoate cele 4 suruburi M6 (cu cheia
tubulara de 10) si piulita M 6 care sus-
tin carterul din fatd. De remarcat ca
la acest autoturism este foarte utila
o cheie confectionatd dupa schita din
fig. 2. Aceastd cheie se mai foloseste
la carterul motorului, la radiator, la
aripi etc.

Dupé indepartarea carterului se poa-
te demonta axul. Pentru aceasta se

inlatura arcurile celor 3 pedale (fig. 1),1~2

se desface cu o cheie tubulara de 17
surubul care fixeaza capul axului prin-
cipal (cel opus gresorului) de longeron.

Surubul nu se va scoate complet,
cici pentru scoaterea axului va trebui
s& lovim usor surubul pind cind axul
se va degripa.

De asemenea va trebui s& rotim cite
putin axul cu cheia fixa de 14 de la
capul cu gresor. )

Dupa scoaterea axului, acesta se

spald bine cu petrol. Axul foarte rugi-
nit se degreseazd cu benzina si se
curdta cu smirghel.
_ Pedalele se curatd si ele cu petrol.
In pedale sint introduse presat bucse
dintr-un material plastic rezistent la
uzurd. Pentru scoaterea pedalelor se
demonteazd surubul M6 (3.1) dintre
cele doud pedale (fig. 3) care fixeaza
placa de podea.

Pentru eliberarea pedalei mai trebuie
scos bolful care fixeaza capul cablu-
lui pe pedala de ambreiaj, cel ce fixeaza
pedala de frind de pompa de frind si
cel ce fixeazd cablul de acceleratie
de pirghia sa.

La pedala scoasa se poate depresa
bucsa uscatd, inlocuindu-se cu una
noud, procuratid din comert.

ATENTIE! La demontare se vor
recupera toate saibele de pe ax care
distan{eazi pedalele intre ele. Se vor
curafa, unge si monta in aceeasi po-
zitie. Daca una dintre pedale (accele-
ratie sau ambreiaj) merge totusi greu,
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poate fi vinovat cablul respectiv, care
va trebui nlocuit.

Daca folosim un cablu de ambreiaj -

care merge greu, riscam sa rupem
suportul cdmdsii cablului. Acesta este
protejat de cel de-al doilea carter
(situat in spate). Suportul se prinde
cu o piulithi M6 de traversd si cu un
surub M6 de podea. Dacid surubul
este slabit, se poate rupe tabla podelgi.
In acest caz va trebui sudati o saiba
ca intaritura.

Levierul schimbatorului de viteza
este o pirghie actionati de mina (fig. 4),
care are o articulatie sferica la nivelut
podelei (4.4).

Capétul de sub podea are forma unei
furci in care intrd capul barei care
transmite comenzile la cutia de viteze.
Furca se prinde de bari prin interme-
diul unei articulatii cu bolt (4.6).

Din cauza vibratiilor. mai ales din

o

Motorul este sursa de energie folo-
sitd pentru punerea in miscare a auto-
vehiculului. Pentru aceasta, motorul
transformd o energie oarecare (ter-
micé, electricd) in lucru mecanic ne-
cesar acestei deplaséri.

Motoarele termice (denumirea pro-
vine de la energia pe care o transfor-
ma) se impart in doud mari grupe:

1) motoare cu ardere externa: ma-
sini cu aburi si turbine cu aburi;

2) motoare cu ardere interna.

In cazul motoarelor cu ardere exter-
nd, agentul motor utilizat pentru a
transforma energia termicad a combus-
tibilului in lucru mecanic este aburul
obtinut in cazanele sau caldarile de
aburi. Aftlt arderea combustibilului,
degajarea de caldura, cit si produce-
rea aburului au loc in afara motorului
(de aici denumirea de motoare cu
ardere externd).

La motoarele cu ardere interna pro-
cesele de ardere a combustibilului,
de degajare a caldurii, cit si transfor-
marea unei parti a caldurii in lucru
mecanic cedat pistoanelor au loc in
interiorul motorului.

Motoarele cu ardere internd, functie
de ciclul motor, se Tmpart in motoare
in patru timpi (figura 1), la care ciclul
motor se efectueazd in doud rotatii
complete ale arborelui cotit, adica in
patru curse ale pistonului, si motoare
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in doi timpi, la care ciclul motor se
efectueaza intr-o rotatie completd a
arborelui cotit, adica in doua curse ale
pistonului (figura 2, a si b).

Dupa modul cum se produce aprin-
derea amestecului carburant, motoa-
rele cu ardere internd se impart in:
motoare cu aprindere prin scinteie
(M.A.S)), la care aprinderea ameste-
cului carburant din cilindru. se reali-
zeazd prin declansarea unei scintei
electrice intre electrozii unei bujii, si
motoare cu aprindere prin comprimare,
la care aprinderea amestecului car-
burant se realizeaza, prin autoaprin-
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dere, prin comprimarea aerului in ci-
lindru (M.A.C.)

Motoarele mai pot fi: cu un singur
cilindru = monocilindrice sau cu mai
mulfi cilindri motori = policilindrice.
Functie de modul de asezare a cilin-
drilor deosebim: motoare verticale —
la care cilindrii sint dispusi deasupra
axei arborelui cotit —, motoare inver-
sate — cilindrii dispusi sub axa arbo-
relui cotit —, motoare orizontale — cu
cilindrii dispusi intr-un plan orizontal
ce trece prin axa arborelui cotit —,
motoare in V sau W, motoare in
stea etc.

FUNCTIONAREA MOTORULUI
CU ARDERE INTERNA

Schema de principiu a unui motor
cu ardere internd este prezentatd in
figura 3. Elementele principale ale unui
motor sint: cilindrul (1), chiulasa (2),
carterul (3), pistonul (4), biela (5),
arborele cotit (6), supapa de admisie
(7), supapa de evacuare (8), baia de
ulei (9) si bujia (10), montata in chiu-
lasa.

Datoritd deplasérii_ pistonului in ci-

cauza celor transmise de aceastd bar
apar uzuri si jocuri atit in articulaf
sferica (4.3), cit si in cea cu bolf (44

Jocurile devin suparatoare atun
cind se aud batai caracteristic
podea (mai ales in viteza a frei
vibratii in levier.

Pentru articulatia cu bolt se sco:
splintul (fig. 5) si se trage boltul afa
Se trage apoi de bara in jos si se 0
servé ca in bara sint puse doud past
(doua semibucse cu guler din plasti
Acestea trebuie inlocuite. Se monte
z& pastilele noi gi se impinge cap
barei in furca. ) :

Daca boltul este gripat se fac do

lindru, variaza volumul gazelor,
Pistonul are doud pozitii extrel
in cilindrul motorului, denumite puncte
moarte: cind butonul manivelei se afld
pe axa cilindrului, intre cilindru si axa
arborelui = punctul mort interior (PMI)
cind butonul manivelei se afld spre
extremitatea intregului ansamblu =
punctul mort exterior (PME).
Ciclul motor reprezintd succesiun
proceselor ce se repetd mereu in f
care cilindru. Evolutia ciclului e
urmatoarea:
Timpul | — admisia. Pistonul se
gaseste la punctul mort interior. In
camera de ardere se gasesc gaze arse |
reziduale rdamase de la ciclul anteri
Prin rotirea arborelui cotit pistonul s

Timpul I: admisia (1/2 rotatie a
arborelui motor).

Timpul II: compresia (1/2 ro-
tatie a arborelui motor). :

Timpul ill: explozia si destin-
?er)ea (1/2 rotatie a arborelui mo-
or).

Timpul IV: evacuarea (12
tatie a arborelui motor). .

Deci la un ciclu complet ave
2 rotatii ale arborelui motor.
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'MONTURA ECUATORIALA

- PENTRU

De cele mai multe ori,. fotografia
astronomicd necesitd durate de ex-
punere incomprabil mai lungi decit
cele ale fotografiei normale. Chiar
fotografierea Lunii printr-un instru-
ment astronomic se face cu durate de
expunere de 1—10 secunde, ceea ce
reprezintd o deplasare a imaginii in
planul focal (din cauza rotatiei Pamin-
tului), calculabila cu formula

b =2 om
MM 206264,8
unde Dmm este deplasarea imaginii

in milimetri, in timpul de expunere
T secunde, in planul focal al unui
obiectiv cu distanta focald F, tot in
milimetri. De exemplu, pentru unul
dintre telescoapele personale (¢ =
150 mm; F = 2256 mm), pentru o ex-
‘punere de 6 secunde, deplasarea ar
fi de
15.6.2 256
mm = ogogag . Oood mm

ceea ce reprezinti cca 4,8 la sutd din
diametrul imaginii Lunii, care masoara
in medie 20,42 mm (nu am tinut cont
de reducerea deplasérii lineare cu cit
declinatia astrului este mai mare). La
fotografia stelard, cu un aparat foto-
grafic obisnuit (F =50 mm), pentru
o durata de expunere de numai 10 mi-
nute, deplasarea este de 2,18 mm in
zona ecuatoriald a cerului — deci ste-
lele apar ca dire, nu ca puncte negre
pe_ cliseu.

In observatoarele astronomice, eli-
minarea acestui neajuns se face prin
instalarea aparaturii pe asa-numitele
monturi ecuatoriale care, fiind orien-
tate intr-un anumit mod, pot urmari
riguros astrul fotografiat, daca instru-
mentului i se imprimé o singuréd mis-
care, uniforma, de la est spre vest, cu
o viteza unghiulara de 15° pe ora.
Miscarea este datd de un motor elec-
tric sincron, cu turatie convenabil ajus-
tata.

Pentru amatori existd doud posibi-

1 — surub; 2 — taieturd de o parte si de alta a urechilor 15x10.
pe cite 45, latd de 1,5+2 mm; 3 — randalinat.

MATEI ALEXESCU

litati, si anume: realizind o montura
ecuatoriald, sd o finzestreze cu un
motor sincron si o reductie adecvatd
vitezei finale necesare, sau sa inlo-
cuiasca ei insisi motorul, executind
migcarea necesard manual, dupd cum
vom ar&ta mai departe.

CONSTRUCTIA MONTURII
ECUATORIALE

Unicul principiu al acestui tip de
monturd este acela ca, avind 2 axe
de rotatie perpendiculare intre ele,
una dintre acestea este orientatd pa-
ralel cu axa de rotatie a Pamintului —
practic, capéatul ei superior este in-
dreptat spre polul ceresc nord, axa
fiind plasatd in planul meridian al
locului.

Montura pe care o vom descrie poate
fi utilizatd pentru luneta deja descrisa
in nr. 8 al revistei. Cu aceastd ocazie
vom mentiona ca pe aceastd montura
poate fi instalat si telescopul IMD de
10 mm diametru cu care au fost dotate
numeroase scoli (cu unele remedieri
mecanice, acest instrument poate fi
utilizat cu deplin succes la o serie
intreagd de observatii).

Functionarea monturii este extrem
de ssmpla Dind aparaturii instalate
pe ea o migcare in sensul acelor cea-
sornicului — deci prin rotirea axului
orar —, aparatura va urmari astrele in
miscarea lor de la rasarit la apus,
care se face cu viteza constantd de
15%oré, adicd de 360° in 24 de ore.

In figura 1 este reprezentat ansam-
biul axului orar. Este important ca
miscarea acestui ax s& se faca lin,
t4ra eforturi sau socuri. De aceea am
indicat asezarea axului pe bile ¢ 4,
nefiind neaparat necesara montarea
unor rulmenti de presiune.

In continuare se va confectiona din
lemn de esenid tare — eventual lemn
de fag fiert sau PAL cu grosimea de
minimum 20 mm — o roatd cu diame-
trul de 270 mm si gaura centralg, rigu-
ros concentrica, de 45 mm. Aceastd

n

!

roatd va juca rolul de «roatd orard»:
la instrumentele pretentioase, ea este
o coroand melcatd avind diametrul
de cel putin 300 mm si 270—360 de
dinti.

Pe gaura centrald a rotii — cu res-
pectarea foarte precisa a centrajului —
se va monta bucsa reprezentatd in
fig. 2 si care este destinata sa asigure
stringerea rofii orare pe axul orar, -
prin intermediul surubului «1». Strin-
gerea se face prin introducerea suru-
bului prin gaura ¢ 7 si insurubarea sa
in filetul M6 direct opus; taietura in 1
asigura stringerea usoara a colierului
pe axul orar, respectiv blocarea rotii
pe ax.

Intr-un atelier mecanic se vor con-
fectiona un surub de fier — minimum
OL 60 — avind lungimea de 350 mm si
filetul M 30 x 2, precum si o piulitd
corespunzitoare, din bronz, de formé
patratd, cu latura de 60 mm si grosi-
mea de 20 mm. Surubul nu trebuie s&
aiba joc in piulita; cele doud piese vor
fi montate in ansamblul reprezentat
in fig. 3, respectindu-se conditia ca
axul longitudinal al surubului lung de
350 mm s3 se gaseasca in planul rofii
orare. Un al doilea surub, identic, va
stringe colierul piesei din fig. 5.

Legatura intre ansamblul ax orar-
roatd orard si cel al surubului de 350
se face printr-o banda de tabla, latd
de 10 mm si cu grosimea de 0,5 mm.
Un capét al acesteia se prinde pe roata
orari (vezi fig. 3), iar celalalt se fixea-
za pe peretele piulitei de bronz. Se re;
comandi ca aceastd legatura sa fie
facutd dintr-o bucatd de ruleta, care
are avantajul de a fi flexibila si lipsita-
de orice deformari mecanice.

Potrivit indicatiilor din fig. 3, de pe
roata orara, in sens opus celui al tablei
de legatura deja descrisa, se va rula
un arc spiral de lungime convenabila.
El are rolul s& elimine orice joc al rotii
orare in timpul miscérii acesteia in

e declinatie; 5 — ax oran

1

650

TR AT T

1 — lagar; 2 — ax orar; 3 — bild ¢ 4; 4 — talpa de fixare a axului

e blocare a rotii pe axul orar; 10 — piuilitd si contrapiulita; 11
oatd orard ¢ 270; 12 — picior de sustinere; 13 — sudurd; 14 — talpa
de fixare pe trepied; se vor da 3 gauri pentru suruburi de fixare:
una spre roata orard, pe mijloc (A), $l alte doud in partea opusa'
" piciorului de sustinere, spre margini.

jurul axului orar (la coroanele melca
jocul este eliminat prin insési prezen
melcului) gi s& impiedice miscarea gro-
sierd a rotii intr-un sens sau altul.

Functionarea ansamblului este foar-
te simpla. Dupa orientarea corespu
z&toare a axului orar spre polul ceresc
nord — operatie descrisa mai jos —,
prin rotirea adecvati.a surubului de
350 mm, banda de tabld actioneazd
roata orard, respectiv axul orar, intr-o
miscare de la rasarit-spre apus, astfe
c& orice aparat instalat pe axul ora
va efectua aceastd migcare, urméarind
astrele in miscarea lor aparenta. Pen:
tru a facilita regularitatea miscérii pe
care o va da operatorul (in lipsa unul
motor sincron adecvat), am prevézut
ca rotita de miscare sa aiba diametru
de 50 mm si bordul randalinat (fig. 3)
Cind piulita ajunge la capéatul surubu
lui (dupa cca 9 ore de lucru), eava fi
readusd la capatul A.-

Cu aceasta am realizat ansamblul de
miscare. Urmeaza acum confectiona
rea blocului de declinatie si fixarea
aparaturii de observatie, constructi
care nu pune prea multe probleme me
canice. latd In ce constd el .

Pe placa superioard a axului orar
se fixeazd in suruburi ansamblul din
fig. 4, care consta dintr-un ax ce se

8,7 — sudurd;- 8 — lagdr; 9 — bucsi

i
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poate roti fara joc intr-un lagar. La
un capéat, axul poarta o placd pentru
fixarea lunetei (sau telescopului) si a
camerei fotografice, -iar pe celalalt
capét se fileteaza contragreutatile ne-

cesare; aparatura instalatd trebuie e-

chilibrata fata de axul orar, mai precis,
centrul de greutate trebuie plasat in
prelungirea axei longitudinale a axului
orar. De aceea am prevazut confectio-
narea a 2—3 cilindri de fier cu dia-

- metrul de 100 mm si grosimea de 20 mm,

avind filete centrale M 25; greutatea

- fiecaruia este de cca 1,2 kg. Echilibra-

rea se face prin filetarea corespunzi-
toare a acestor discuri pe filetul axu-
lui de declinatie.

Dacad pentru mentinerea riguroasa
a unui astru in cimp in miscarea orars,
ca si pentru deplasari mici in jurul
unei pozitii, operatorul poate actiona
corespunzétor sistemului de migcare
descris mai inainte, pentru reglaje
fine in declinatie este necesara rea-
lizarea ansamblului din fig. 5 si care

" poate fi numit dispozitiv de miscare

lentd in declinatie. El se va monta pe
axul de declinatie in locul marcat cu
«Dn (fig. 4). Piesa 25 x 50 x 5 se fixea-
z& pe instrumentul de observatie (lu-
netd, telescop) in asa fel incit arcul

-spiral s& fie solicitat. Prin actionarea

lentd a surubului «2», cind colierul este
strins, instrumentul se va misca fin
in declinatie. Subliniem necesitatea
echilibrarii aparaturii instalate si fata
de axa de simetrie a axului de decli-
natie pentru ca luneta sau telescopul
sd nu balanseze in sus sau in jos.

ORIENTAREA MONTURII

Toatd montura, a cérei greutate este
destul de mare, depasind 10 kg, va fi
fixatd pe un suport stabil, cu inaltime
corespunzétoare. Mai ales pentru lu-
netd, suportul trebuie s& aiba cel
putin 1,25 m indltime, pentru ca obser-
vatiile efectuate aproape de zenit si
nu pund probleme in ce priveste acce-
sul la ocular (situat la minimum 75 cm
de sol); de asemenea, suportul tre-
buie s& fie suficient de solid spre a
nu prezenta vibratii, extrem de diuna-
toare la observatiile fotografice. ldea-
lul este reprezentat de un pilastru de
cardmida sau beton; utilizarea trepie-
delor fotografice fiind total contrain-
dicata, recomandam in ultima instanta
confectionarea unui trepied solid din
lemn— scindura groasa de 30—40 mm,
céruia, In final, i se va adduga un lest
de cel putin 20 kg.

Monturile ecuatoriale sint, prin defi-
nitie, monturi stabile, deci ele vor fi
deplasate extrem de rar, mai ales ti-
nind cont de necesitatea orientarii lor
foarte precise. latd cum se face orien-
tarea unei astfel de monturi, potrivit
metodei preconizate de astronomul
francez Bigourdan.

1. Se face o aliniere aproximativa a
axului orar spre Steaua Polara, eroa-
rea, de reguld, nefiind mai mare de
2°-3°,

2. Se vizeazd cu ajutorul lunetei o
stea situatd cit mai aproape de meri-
dian, situata la cel putin 45° inaltime
deasupra orizontului, si se urméareste
steaua, numai cu ajutorul miscarii
in unghi orar, adica rotind surubul
de urmérire — de la raséarit la apus —
a astrelor. De reguld, apar aici doua
situatii, si anume:

— steaua coboara treptat in cimp,
adica se deplaseaza spre nord, in ciuda
urméririi sale spre apus (nu uitati ca
luneta inverseaza imaginile, deci nor-
dul se afla in partea inferioara a cimpu-
tui). Tn acest caz se va roti toatad mon-
tura in jurul axului sau vertical, in

1 — piulitd si contrapiulita;
2 — talpa de fixare pe axul
orar; gauri ¢ 7, corespunza-
toare celor M 6 (fig. 1); 3 —
talpd pentru fixarea lunetei
(telescopului).

1 — arc spiral solicitat la
intindere; 2 — se fixeaza pe
lunetd; surubul apasi pe ea
prin actiunea arcului.

1 — surub de blocare a rotii orare pe axul orar; 2 — banda de
legiturd; 3 — ansamblu de actionare; 4 — piuliti M 30x2; 5 — tam-
bur de actionare; 6 — prinderea benzii de legituri cu un surub
M 4; 7 — roata orara; 8 — fixare arc spiral pe roata orari; 9 — fixare
arc spiral pe un punct fix al monturii; 10 — arc spiral de contrajoc;
11 — prinderea benzii de legiturd cu douia suruburi; 12 — suruburi
de fixare (2 bucdti M 4= M 6);13 — bild ¢ 4; 14 — ambele suruburi
au gauri conice ¢ 4 90° pentru fixarea bilei prin presiune; 15 —
roatd de actionare (ansamblul se va fixa in dreapta rotii orare.
cind aceasta este priviti de sus. Axul longitudinal se va plasa
in planul rotii orare cu abatere maximi de +1°).
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sensul acelor ceasornicului, adica se
va deplasa capatul superior al axului
orar spre est;

— steaua urca treptat in cimp, adica

se deplaseaza spre sud. In acest caz
se va roti montura in sens invers, adica
se va deplasa usor capéatul superior
al axului orar spre vest.

Indiferent de caz, miscarea de rota-
tie se va face pe arce foarte mici, de
cel mult 1°, lucrindu-se din aproape
in aproape, in asa fel incit, in final,
prin urmérirea stelei situate in preajma
meridianului, ea sd nu se deplaseze
nici in sus, nici in jos. Aceastd opera-
tie reprezintd reglajul monturii in azi-
mut; reglajul precis al inclinarii axei
orare se face prin observatiile descrise
mai jos.

3. Se vizeaza o stea situata pe direc-
tia est, la cel putin 40° inaltime deasu-
pra orizontului si se urmireste steaua,
tot numai cu ajutorul miscarii de la
rasarit spre apus ca la pct 2. Si aici
pot aparea doud situatii: steaua si
coboare in cimp spre dreapta jos sau
sa urce in directie opusa. In cazul ca
ea coboara, capatul superior al axului
orar va fi coborit putin cite putin, iar
in cazul ca urcd, capétul axului orar
va fi ridicat si el.

Reglajul odata facut si pentru inal-
{ime, se va reveni la repetarea obser-
vatiei de la pct. 2, deci este vorba de
verificarea finalad a corectitudinii am-
plasarii axului orar. De regul3, intreaga
operatie se face in 1—1 1/2 ore, ceea ce

mm. Plasata in planul diafragmei ocu-
larului (vezi constructia lunetei, pu-
blicatd in nr. 8 al revistei), crucea se
va distinge pe fondul cerului, iar mis-
cérile stelei observate vor fi mult mai
precis sesizate.

CONSIDERATII FOTOGRAFICE

Montura astfel construita este per-
fect adecvatd observatiilor astrono-
mice de orice fel. In intentia noastra
sint insd avantajele prezentate de ea
in observatiile fotografice, si anume,
in primul rind, in fotografia stelara.
De aceea, in paralel cu instrumentul
de observatie, indiferent ca este lu-
netd sau telescop, se va monta un
aparat fotografic, cu luminozitate mai
mare — cel putin F:4,5. Pentru a cu-
noaste o serie de elemente indispen-
sabile prelucrarii cliseelor, trebuie e-
fectuate unele calcule, ca de exemplu
determinarea cimpului acoperit de cli-
seu si eroarea admisibild In miscarea
datd aparatului prin intermediul mon-
turii.

Se stie ca in planul focal al unui
obiectiv cu distanta focala F, 1° re-
prezintd- F:57,296. De exemplu, daci
F =5 mm, pe clisee 1° valoreazi
0,873 mm; pentru F = 135 mm, 1° re-
prezintd 2,356 mm etc. In mod cores-
punzator, pentru clisee format 24 x 36
mm si 60X60 mm vom avea urmétoa-
rele sectoare de cer fotografiate si-
multan: )

Sector acoperit de cliseu

F obiectiv Format 24 X 36 mmFormat 60x60 mm

Care este eroarea admisé la urmari-
rea stelei-ghid, cind se face fotogra-
fierea? Daca se admit un factor de
marire a cliseelor de 10 ori si o limit4
de deformare a imaginilor stelelor pe
copia finala de 0,5 mm la o deplasare
admisibila a imaginilor stelelor pe
cliseu, aceasta este de numai 0,05 mm.
Férd a ne opri asupra considerentelor
matematice, vom ardta ca pentru cele
trei obiective mentionate mai sus (cu
focale de 50, respectiv 135 si 300 mm),
astrograful nostru ar putea sd «stea»
14 secunde, respectiv 5 si 2 secunde!
Atentie deci la ghidarea astrografului
in timpu! expunerilor! Cum se face
insa fotografierea?

Dupé orientarea monturii, asa cum
am aratat mai sus, aparatul se va in-
cérca cu pelicula sensibila — cel pu-
tin 20 DIN. Se stabileste zona de foto-
grafiat si n limitele ei se alege o stea-
ghid. Aceasta va fi «prinsa» pe crucea
de fire a ocularului, dupa care se des-
chide obturatorul aparatului. Cu aju-
torul miscari in unghi orar, in absolut
tot timpul expunerii, steaua-ghid va fi
mentinutd pe incrucisarea de fire din
cimpul ocularuiui. Cit priveste durata
de expunere, in orase este bine sa nu
se depaseasca 20 de minute: ilumina-
rea cerului nocturn ar voala cliseul si
tot efortul este facut in van. Numai da-
cé cerul este foarte curat si in jur nu
existd lumini parazite, se poate pre-
lungi expunerea (pelicula NP 20) pina
la 30 sau chiar 40 de minute. Totul
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GARAJ DEMONTABIL
DIN MEMBRANE
DE GIMENT ARMAT

MARIA PAUN

Garajul individual cu pereti si aco-
peris din membrane de ciment ar-
mat (M) prezinta avantaje fata de gara-
jul din caramida sau din metal. Con-
structia se ridica la un cost redus, per-
mite mutarea cu usurinta dintr-un loc
in altul, elementele detasabile avind
greutate de maximum 150 kg si in
general nu pune probleme construc-
tive speciale.

Materiale folosite: nisip, ciment
marca 300 — circa 300 kg, retea meta-
lica din sirmd ¢ 1 mm, cu ochiuri
10x10—50 m? (armétura membrane-
lor se poate face si din srrma obis-

nuitd); cherestea — 0,5 m’, armatura'

de otel —40 kg.

PRINCIPALELE COMPONENTE

1. Stilpii si rama inferioard a sche-
letului garajului se fac din beton. Mor-
tarul se toarnad in forme din scinduri.
Canelurile vor fi formate de cétre stin-
ghii. In orificiile scindurilor frontale
ale formei se fixeazd o bara centrald
de otel si se asazd bucata de refea
metalica conform conturului formei.
Pentru a obtine la stilpi o suprafata
neteda, se asterne in formé o peliculd
de polietilena.

2. Stilpii din lemn ai portii,rama su-
perioarad a scheletului garajului, ca si
rama_usii se fac dintr-un lemn uscat.

3. Invelisul acoperisului se executs
din ciment armat. Pentru obtinerea
lui se face dip pamint forma-matrita,
putin bombata si avind suprafata con-
forma cu dimensiunile invelisului (pie-
sa M-1). Vazutd dupi axa longitudi-
nalé, matrita are forma de semielipsa,
din margini este o parabold, iar in
sectiune transversald o semiunda de
sinusoidéa.

M NE INGRLJIM
INSTALATIILE
DIN lnl:lllm

Suprafata formei se consolideaza.

cu un strat de mortar de ciment, se
niveleaza bine si se asazé pe deasupra
o foaie de peliculd de polietilena (se
poate utiliza si hirtie gresatd). Se
pune peste conturul formei carcasa
de armaturg, iar peste intreaga supra-
fata bucata de refea metalicd cores-
punzatoare. In continuare, in forma se
toarna mortar de ciment intr-un strat
cu grosimea de 6-8 mm. Pentru a pre-
intimpina ruginirea retelei, se reco-
manda folosirea unui mortar «gras»,
|ntelegmd pnn aceasta o compozitie
in care la 1 m® nisip se folosesc 800 kg
de ciment.

Tn timpul zilei, membrana capati o
rezistenta suficient de mare pentru a
putea fi folositd in continuare drept
forma in vederea obtinerii urmatoarei
membrane. Tn acest caz, pe suprafata
ei, peste o peliculd de polietilena (sau
un strat subtire de ulei de masina
uzat), se asazé reteaua metalicé si se
betoneazid urmatoarea membrand, in
cele din urma obtinindu-se un teanc
de 4 piese. Forma de pamint se va
inconjura in prealabil cu céaptuseald
de lemn (scinduri din lemn puse in
pozitie verticald). Pentru imbinarea
membranelor folosite la acoperis se
opereaza fin lungul laturii mari un
numéar de cite 5 orificii cu -diametrul
de 8 mm: pe cele doud membrane din
mijloc se executd pe ambele parti, iar
pe cele extreme doar pe o parte.

4, Membranele pentru pereti si usi
se obtin in acelasi fel (piesele M-2,
M-3, M-4), cu singura deosebire ca
forma va avea o curburd ceva mai
mare.

Montarea garajului. Se incepe
asamblarea garajului cu fixarea stil-

Ing. CONSTANTIN MIHAESCU

INSTALATI
TEHNICO-SANITARE
Din neglijenta sau aminarea nejusti-
ficata a unor mici interventii — de

obicei schimbarea unor garnituri uza-
te la instalatiile tehnico-sanitare din
locuintd — se risipesc cantitati impor-
tante de apa. Interventia noastrad are
in vedere, in mod cobisnuit, schimba-
rea garniturilor uzate, sau alte opera-
tii urgente pentru a impiedica pierde-
nle nejustificate de apé

In cele ce urmeazi d&m cititorilor
nostri citeva indicatii privind nlocui-
rea garniturilor la un robinet de servi-
ciu si la rezervorul de apa al closetu-
lui, unde uzura garniturilor este mai
frecventa.

Pentru inlocuirea unei garnituri este
necesar in primul rind s& se inchida
robinetul de trecere. Dacé acest lucru
nu poate fi facut, datoritd intepenirii
robinetului (de obicei, robinetul de la
vasul de spalare al WC-ului) din cauza
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depunerilor de piatra, se va inchide
robinetul principal de 1 mga contorul
de apa.

ROBINETUL DE SERVICIU

in figura 1 este reprezentat robine-
tul de serviciu in pozitia inchis; garni-
tura de cauciuc 6 este presata pe ine-
lul de asezare 7, prin insurubarea tijei
filetate 3, care se actioneazd cu aju-
torul rotfii de manevra 10. La deschi-
derea rohinetului prin rotirea tijei ca-
tre stinga, aceasta se ridica odata cu
ventilul 5, pe care este asezatd garni-
tura 6, permitind trecerea apei prin
corpul 1 al robinetului.

Se poate observa din desernul din
fig. 1 c& partea de sus a robinetului
pe care sint fixate roata de manevra,
tija filetata, ventilul cu garnitura 6, si
care se mai numeste si obertail, mai
are doua garnituri; dar nu acestea sint
cele care se uzeazd in mod frecvent,
ci garnitura & Pentru inlocuirea gar-

LA MONTAREA STILPILOR SI A MEMBRANELOR
PENTRY PERET! SE VA FOLOSI O RAMA
OREPTUNGHIULARA DIN LEMN
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A | \ | 3 |
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R A ALY A 1l s 720 MEMBRA
0 X Y7 SRTZE § | BT s -
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niturii 6 este necesard demontarea
obertailului cu ajutorul unei chei fixe
sau cu o cheie francezd. Apoi se
desurubeaza piulita 13, care are rolul
de a sustine garnitura, si se proce-
deaza la inlocuirea garniturii. Inainte
de montare se examineaza inelul de
agezare 7 pentru a vedea dacd nu
umva este uzat. El trebuie s& aiba o
suprafatd netedd, pland. Daca inelul
de asezare 7 este uzat, nici chiar o
garnitura noua nu va putea opri apa
s& nu curga! In acest caz, remedierea
inelului se face cu ajutorul unei freze
frontale. Dupd asezarea noii garni-
turi 6 pe ventil si stringerea piulitei 13,
se insurubeaza obertailul 2 in corpul
robinetului, avind grijd ca garnitura
de fibré vulcanica 4 s& nu fie deterio-
ratd sau ruptd, in care caz se va pune
o nou garniturd. Daca se observd ca
obertailul este defect (filetul deterio-
rat), el se va inlocui cu unul nou.

INSTALATIA DE APA
PENTRU WC

O

Curgerea apei In vasul de closet se
datoreazd fie defectiunii robinetului
de umplere a rezervorului de spéla-
re — de obicei ca urmare a uzarii gar-
niturii robinetului —, fie wzéarii garni-
turii clopotului. Stabilirea cu precizie
a cauzei pierderilor de ‘apd se face
astfel: dacd dupéd ce tragem apa se
observa ca ea curge in continuare in
closet, atunci defectiunea este la gar-
nitura clopotului; daca dupé tragerea
apei nu se mai observd pierderi de

apa decit dupéa trecerea unui timp ne- -
cesar umplerii rezervorului, atunci de-
fectul este la robinetul de umplere.

In figura 2 este reprezentat robine-
tul cu plutitor pentru umplerea cu apa
a rezervorului WC-ului. In momentu!
cind rezervorul este plin cu apa, plu-
titorul 11 este ridicat de cdtre apa si
in acest fel pirghia 8 actioneazi asupra
ventilului 3 pe care este asezata gar-
nitura 7, astfel incit o preseazad pe
duza 2, intrerupind alimentarea cu apa.

Prin actionarea pirghiei 6 si a clo-
potulul cu sorb (fig. 3) apa péatrunsi
in feava de spélare 9 antreneaza aerul
de sub clopot, provocind ¢ depresiu-
ne, ceea ce produce aspiratia apei
din rezervor prin fanta 10 pina la goli-
rea rezervorului. latd deci ca apa nu
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pilor pentru poarta. Partea inferioara
a acestora se impregneaza cu sub-
stante fungicide. Se betoneaza in con-
tinuare un fundament usor si se asaza
pe suprafata mortarului de ciment
cadrul inferior. Pentru fixarea tempo-
rara a stilpilor la montaj se foloseste
o rama dreptunghiulard din scinduri
(fig. 3) care se asaza in garaj din in-
teriorul lui, bine lipita de stilpi. Fie-
care stilp se fixeazd cu banda de
tabld prevdzuta cu orificiu ce cade
peste diametrul barei centrale de otel
fixatd in forma si are celdlalt capat
prins de cadru.

Operatiile de asamblare in ordi-

trece pe lingé garnitura clopotului de-
-cit in primul moment al actionarii pir-
ghiei 6 a rezervorului, dupa care greu-
tatea clopotului apasd garnitura pe
scaunul orificiului de scurgere, apa
nemaiavind alt drum decit prin fanta 10,
datoritd faptului c& scurgerea apei a
fost «amorsata» prin ridicarea initiala
a clopotului. Fanta 10 joaca si rolul
de preaplin pentru apa in surplus pro-
venitd de la robinetul de alimentare.

Odata rezervorul golit, plutitorul ro-
binetului se deplaseazd in jos sub
propria greutate, iar pirghia 8 (fig. 2)

Fig. 1. Robinet de serviciu

1 — corp; 2 — capac; 3 — tija;
4 — garniturd; 5 — ventil; 6 — gar-
niturd; 7 — inel de asezare; 8 —
garnitura tijei; 9 — piulita de etan-
sare; 10 — roati de manevra,
11 — saib&d; 12 — surub cu cap
semirotund M4x8; 13 — piulita

Fig: 2. Robinet pentru rezervor
wC

{1 — corp; 2 — duzd; 3 — ventil;
4 — piulitd olandezd; 5 — capac;
6 — splint; 7 — garnitura; 8 — pir-
ghie; 9 — tub de umplere; 10 —
piulitad de fixare; 11 — plutitor din
masa plasticd; 12 — racord.
Fig. 3. :

{ — rezervor; 2 — robinet de
frecere; 3 — robinet cu plulitor
de alimentare; 4 — clopot, § —
garnitura clopotului; § — pirghie
de actionare; 7 — suruab; § —
scaunul orificiviui de scurgere;

. 8 — teava de spalare; 10 — fantd

nea in care vor fi executate:

Se inaltd pe perimetrul constructiei
stilpii, unul cite unul, se fixeazd mem-
branele pentru pereti si din nou se
pun stilpi. Dupd montarea peretilor
se pune cadrul din lemn, se prinde
de el, de deasupra, tabla pentru cor-
nise si se fixeaza invelisul acoperisu-
lui. Membranele care il alcatuiesc se
leaga intre ele prin torsiuni de sirma
trecutd prin orificiile formate.

Rosturile acoperisului se executd
din. mortar de ciment.

Suprafata acoperisului se acoperd
in final cu vopsea de bitum. invelisul
lui suporté sarcini de pina la 400 kg/m?

MONTAREA

1. In vederea montirii unei sdpuniere
in baie se procedeazd in felul urmiétor.
In primul rind se indepédrteazd o placd
de faiantd. Dizlocarea plécii trebuie fa-
cutd cu grija, astfel incit sd nu se dete-
rioreze pléacile invecinate. Cu ajutorul
unei surubelnite se curitd rosturile, iar
placa propriu-zisa se indeparteaza usor
cu ajutorul unei dalti.

2. Dacéd sdpuniera pe care urmeazd
s-0 montdm nu are o suprafatd plana,

atunci, tot cu ajutorul daltii, indepartam-

mortarul de pe perete, creind locul
necesar acesteia.

3. Inaintea montdrii sdpunierei, ea
trebuie tinutd mai mult timp in apa,
astfel incit s fie bine imbibatd. De ase-
menea se va uda si locul unde va fi
montatd. Mortarul utilizat pentru lipirea
ei se aplicd pe sdpunierd (nu pe perete)
intr-un strat gros de 1—2 cm. Inainte
de prima prizd este necesar sd se veri-
fice daca sdpuniera este la nivel cu cele-
lalte placi. Verificarea se face cu rigla
si echerul, cu bolobocul sau cu firul
cu plumb.

4. Urmatoarea etapd constd in rostu-
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ire. Pentru umplerea si finisarea rostu-
rilor se foloseste un amestec din ciment
alb si apa (foarte rar se utilizeaza si
ipsos), rezultind o pastd ca o cocd
moale. Cu ajutorul unui spaclu se aco-
perd rosturile, avind grijd ca pasta si
patrundd intre plicile de faianta.

5. Dup@ un anumit timp, mai precis
dupd ce pasta este bine uscata, restu-
rile amestecului se curitd de pe plicile
invecinate si de pe sapunierd. Cu o cirpd
moale si uscatd se d& luciul.

Pentru lipirea sépunierei va recoman-
ddm citeva retete utile de mortare de
ciment. Intr-un vas se pun 500 g de
ciment (marca 300), cca 1—2 linguri
de nisip fin si cca 1 pahar de apd. Com-
pozitia se amestecd bine pind rezultd o
pastd omogend. In ultimul timp, pentru
lipirea faiantei se foloseste mortarul
de ciment cu aracet. Pentru aceasta
se iau 500 g de ciment (marca 300),
3—4 linguri de aracet si apa pind rezulta
un amestec mai viscos.

In ambele cazuri, mortarul se aplicd
imediat pe sdpunierd, mai exact, inainte
de prima priza.

nu mai apasa pe ventilul 3, care este
impins de céatre forta datd de presiu-
nea apei din conducta de alimentare;
rezervorul se va umple, iar plutitorul
va actiona din nou, presind ventilul pe
duza 2, oprind alimentarea cu apa.
Sa presupunem ca pierderea de apa
se datoreaza garniturii clopotului. In
acest caz se inchide robinetul de tre-
cere 2 (fig. 3), se demonteazd suru-
bul 7, se ridicad putin pirghia 6 si se
scoate usor clopotul, dupd care se
inlocuieste garnitura. Se va controla
scaunul orificiului de scurgere; el nu
trebuie s& aiba depuneri de piatra sau
alte impuritati, In caz contrar acestea
se vor indeparta cu ajutorul unei perii
de sirm3. Suprafata pe care se va
aseza garnitura trebuie, pentru o buna
etanseitate, s& fie foarte neteda.
Daca defectul se datoreaza robine-
tului cu plutitor, se inchide robinetul
de trecere 2 (fig. 3) si se procedeaza
la inlocuirea garniturii 7 (fig. 2) in
modul urmator: se scoate splintul 6
cu ajutorul unui patent (cleste) si se
trage afara tija 8; se desurubeazé ca-
pacul 5 pe unde se scoate ventilul 3
in care este fixatd garnitura 7; se In-
locuieste garnitura uzatd cu alta noud,
dup# care se monteazé la loc ventilul,
tija si capacul. Dacd dupd aceastd
operatie robinetul nu inchide perfect,
inseamné c& defectiunea este la duza 2,
care se va inlocui prin demontarea ro-
binetului, si anume a piulitei 10 si a
piulitei olandeze 4, aceasta, bineinte-
les, avind robinetul de trecere inchis.

19




Realizate de industria elec-
trotehnica intr-o gama diver-
sa de tipuri (1—4 lungimi de
unda), la preturi convenabile
(345—1 450 de lei), cu o linie
moderna, radioreceptoarele
portabile va asigurd o infor-
matie prompta, audierea unor
emisiuni interesante, concer-
te, reportaje, interviuri, lectii
de limbi straine etc.

In magazinele si raicanele
specializate ale comertului
de stat existd urmatoarele

Pentru alegerea unui radioreceptor porta- tipuri de radioreceptoare por-
bil de calitate, vinzatori calificati tehnic va pot tabile:
oferi relatii complete si competente asupra
tuturor tipurilor existente.

Un alt avantaj important: posibilitatea cum-
pararii cu plata in rate.

Un radioreceptor portabil se poate achita A0S
in 18 rate lunare, cu un avans de numai 20 la  PREDEAL auto

=

suta {fara 'anten;é)
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Televizorul portabil SPORT, realizare de
prestigiu a industriei electrotehnice romanesti,
vé asigurd o vizionare optimad a unei game
complexe de emisiuni interesante: filme, con-
certe, piese de teatru, spectacole de operé,
transmisiuni sportive, cicluri pentru invatarea
limbilor straine, reportaje, anchete, interviuri,
emisiuni de stiintd si tehnica.

Televizorul portabil SPORT, complet tran-
zistorizat, se poate adapta la tensiunile de
220 V sau 12 V de la acumulatorul turismului
_dumneavoastra.

RETINETI! Magazi-
nele si raioanele de spe-
cialitate ale comertului
de stat va oferdi spre

cumparare un utii pro-
dus: televizorul SPORT.

Realizat cu un montaj robust, cuprinzind
piese cu un grad ridicat de fiabilitate, televi-
zorul portabil SPORT va poate insoti in con-
cediu, in excursii si drumetii, pentru a va oferi
posibilitatea urmaririi tuturor emisiunilor care
va intereseaza.

o.:“ao MO
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Televizorul  portabil
SPORT se poate procura
foarte avantajos la maga-
zinele comertului de stat
la pretul de 2870 de lei
si cu plata in 24 de rate
lunare, prima rata consti-
tuind si avansul in suma
de 120 de lei.
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Se pot monta semnalizatoare su-
plimentare, acustice si optice, pe
autoturismele «Moskviciz, Aceste
semnalizénd sint deosebit de uiile,
in special pentru conducatori auto
incepstori. De la contactele Frinei
de mind, de serviciu, presiunii ule-

fului, benzinel ste. sint comandate
doud multivibratoare pentry sem-
nale acustice si becurile pentru
semnalizare opticé.
¢MODELIET
CONSTRUCTORy — U.R.&.8.

+127

RELEY
SEMNALIZARF
INTDARCERE

Cu un circuit integrat pA 709
se pot genera semnale dreptun-
ghiulare cu frecventa cuprinsa in-
tre 20 Hz si 20 kHz. Generarea se
face in 4 subgame: 2—20 Hz, 20—

200 Hz, 200—2 000 Hz $i 2—20 kHz. -

Reglajul frecventei si al nivelu-

inF

lui de iesire se stabileste din po-
tentiometre.,
«ELECTRONIQUE ET
MICROELECTRONIQUE
INDUSTRIELLES» —FRANTA

13KQ EFD108
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Realizarea unui etaj final fara
fransformator poate cipita diverse
aspecte. Astfel, etajul final din
figura aldturatd este deosebit de
simplu, dar eficace. Particularita-
tea constad in faptul ca se afimen-
teazd dintr-o sursd dubld de ten-
siune. Rezistenta de sarcind este
cuprinsa intre 4 si 16 0.

Tranzistorul 2N697 are echiva-

- lent 2N2218, tranzistorul 2113 are
echivalent 2N2904, iar 2N3T07 are

_2

echivalent BC 237.
«ELECTRONICS» — S.U.A.

Verificarea unor montaje cu cir-
cuite logice sau determinarea unor
polaritdli inir-un aparal se poate
face cu montajul alaturat. Aplica-
rea potentialului convenabil in punc-

tele A sau B determind iluminarea
diodei luminescente (LED). Echili-
brarea initiald se stabileste din po-
tentiometrul de 10 kQ.
«ELECTOR» — R.F.G.

Elementul detector al intensitatii
luminii mediului ambiant este o

fotorezistentd montata in baza tran-

zistorului T1. Tranzistoarele T1 si

T2 formeaza un triger Schmitt.
Cind iluminarea scade sub un

anumit nivel, tranzistorul T1 se
blocheaza si T2 intra in conductie,
anclansind releul care prin contac-

tele sale aprinde, iumina.
«ELECTRONIQUE
POUR VOUS» — FRANTA
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Introducind in diagonala rezistoarelor
R;; Ry, Ry ¢ C; un amplificator opera-
tional, se pot obtine impulsuri cu frec-
venti foarte bine controlati.

Cind la bornele lui C; apare o anumit3
tensiune, la iegirea circuitului integrat
apare un impuls _ce provoaci deschide-
rea tiristorului. aceastd situatie, C,

se descarci prin Ry §i Rs. Aceasta aduce
pe T, in regim de saturatie, care, la
rindul siu, descarci pe C,. Dupi des-
circarea lui C, ciclul se repets.

«ELECTRONIC DESIGN» — S.U.A.
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PRODUSE ELECTROACUSTICE |
PENTRU SONORIZARI: |

PREAMPLIFICATOR |
CU MIXER — PAM |
AMPLIFICATOR
MONO DE 40 W —
AM 1040

AMPLIFICATOR |

MONO DE 100 W —. |

AM 1100 |

~ AMPLIFICATOR |

STEREO 2 x 10 W —|

AS 2010 |

~ AMPLIFICATOR |

STEREO 2 x 20 W —|

AS 2020

SOLICITAT!I PROSPECTELE LA INTREPRINDEREA «ELECTROMECA»,%
BUCURESTI, str. Baicului nr. 82, sector 2, telefon 35 40 00, telex 0021
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MICLAUS GABRIEL — Bucuresti

Y& recomandam si montati difu-
zoarele cu axele mari in pozitie ori-
zontald; difuzorul mare jos, cel mic
sus.

Pentru amplificatorul cu TBAS10
puteti monta la intrare preamplifica-
torul din schema mentnonata de dv.
(pin& la T, inclusiv). in varianta ste-
reo montati potentiometre duble.
ASPRU GHEORGHE — Teleorman

Inlocuiti tubul PFL 200.

BURLAN SORIN — Sinaia

Nu ne putem pronunta asupra am-
plificatorului descris de dv. Va reco-
mandam s& construiti unul publicat
de noi.

S0ujE0V

|
v loc109B/C BCS271

RODINA MIHAI — Bucuresti
Redresorul trimis a fost publicat
chiar in «Tehniumy». Asteptim expe-
rimentari proprii.
DINCA MIHA! — Focsani
Schema trimisa contine erori.
MARIN DUMITRU — Rm. Sirat
Numai o cooperativd va poate ajuta
practic.
SUCIU CALIN — Cluj-Napoca
Reglati corect pozitia capului si ve-
rificati nivelul audio.
BODAS! IMRE — Baraolt
Chiar in acest numar publicam un
montaj pentru aprinderea automati a
luminii.
DUSCA 10N — Caracal
Vom reveni asupra antenelor TV.
FLOREA IULIAN — Vasiui
Fiind un produs industrial, nu gste
recomandabil s&-i aduceti modificiri.
DELIY ION — jud. Baciu
Adresati-vd magazinului «Dicday.
CONDITU MARIN — Galatfi
La_sonerie montati si un amplifica-
tor. in cértile tehnice aparute in co-
tectia «Cristal» sint tabele si cu tran-
zistoare.
WALTER ALFRED ~ jud. Timis
Ca sa functioneze ca interfon, se
monteaza doud difuzoare: unul la in-
trare si altul la iesire care prin comu-
tare schimbd sensul de comunicatie.
SONEA CORMNEL — Agnita
Vor fi publicate.

fe 3743 17

:’:‘EORGESCU c/ CTAVIAN — Ga-
ati

Tiristorul trebuie s& admita 600 V
si 5 A. Pentru unde lungi montati
250 de spire in circuitul de.acord si
12_spire In cuplaj.
BANICA GHEORGHE — Ploiesti

Dioda EFR 135 are tensiunea inver-
s& 100 V si curentul mediu redresat
0,8 A, dicda EFR 136 are tensiunea
inversd 50 V, curentui mediu redresat
fiind 1,2 A.
IGNEA CRISTINEL — Timis

Puteti verifica si regla singur meca-
nismul de antrenare a benzii. Nu aveti
neveoie de schema.
BUNEA SORIN — jud. Mehedinti

Verificati etajul final audio sau con-
densatoarele electrolitice.
COSMINEANU GHEORGHE -
Ploiesti

Cele doud circuite
echivalente.
TROFIN EUGEN — Suceava

Circuitul 723 este utilizat in stabili-
zatoare de tensiune.
GAMATOW M. — Sibiu

MNu este suficient s& ne indicati
doar puterea transformatorului.
PARASCHIVESCU N. — Sibiu

In limita spatiului tipografic.
BISTRICEANY LIVIU — Piatra
Meamt

Nu v& recomandam s& modificati
magnetofonul — necesitid operatii la-

integrate sint

borloase. Sint unele deja confectao-
nate in acest scop.
MESARIC! DAN — Filiasi .
Inlocuind tranzxstoarele, veti ob’gme
o putere mai mica. Va trebui sa mi
sorati si tensiunea de alimentare. :
GHITESCU CONSTANTIN — ’V:I‘
cea
Nu detinem schema.
YASILACHE VY. — Tirndveni
Verificati tranzistoarele intr-un mon-
taj experimental.
PASARE ION — Sighet
Daca lucratorii de la cooperativd
au determinat defectul, respectiv pie-
sa defectd, sa va dea tipul acestei
piese. Cunoscind tipul, vom putea
eventual indica un echivalent.
HOZA NICOLAE — Moreni :
Existéa perioade (in special vara) cind
propagarea undelor electromagnetice
in gama UUS se face la mari distante
datorita reflexiilor. Asa se explicd apa-
ritia pe canalele 1 si2 TV a unor sem-
nale deosebite. Din- cele relatate de
dv. reiese cé& ati recepiionat semnale
din Norvegia, Danemarca, U.R.3.8,
R.F.G., ltalia si Austria.
TOC ION — jud. Neamt .
Schema trimisé de dv. contine erori
in etajul defazor. :
important este reglajul la un ampli-
ficator, nu constructia propriu-zisa,
Alegeti o scheméd din cele publicate
n «Tehniumy.

»
Magnetofonul ZK-140 T se alimenteaz& cu energie din reteaua de curent alternativ, fiind echipat cu tranzistoare

si lucrind pe 4 piste.

Banda de frecvente reprodusé este cuprinsa intre 40 Hz si 12,5 kHz. Debiteaza o putere audio de 4 W. Frecventa

st 1

oscilatorului de stergere si premagnetizare este de 85 kHz.
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